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内容概要

本书以成形方法为主线，介绍了金属、非金属、复合材料的结构、性能特点及应用范围。
采用学校条件易于实现的常用成形方法(如铸造成形、锻造成形、焊接成形、塑料成形、陶瓷成形、复
合材料成形等)，将产品的生产与检验、理论教学、实习和实验等内容融为一体，使学生对材料和成形
方法有一个全面的认识，通过自己动手达到学以致用和学而会用的目的。
     该书还介绍了热处理新工艺及表面处理技术、材料成形的发展趋势及自动化等新技术。
在“材料及成形工艺的选择”一章中，通过一些典型零件材料及成形工艺的选择对材料及成形方法的
应用进行了一次全面的强化。
该书可供各大专院校作为教材使用，也可供从事相关工作的人员作为参考用书使用。
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