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内容概要

　　《数控机床维护常识》是根据“以能力为本位，以就业为导向”的职业教育方针，贯彻“浙江省
职业教育六项行动计划”的有关精神，参考了有关的国家职业标准和行业职业技能鉴定规范，结合浙
江省职成教研室编制的数控机床维护常识课程标准，总结多年教学经验编写而成的全新教材。
 本书采用了项目模块式的组织结构，从数控操作工的岗位能力要求出发，将知识与技能组合成任务单
元，突出项目和任务为教学单元的特点，以理论联系实际为指导、以技术应用为目标，在内容上力求
体系完整、通俗易懂，具有实际指导意义。
全书共分为六个项目认识数控机床、维护与保养数控车床、维护与保养加工中心、认识与维护数控机
床电气控制系统、安装与调试数控机床、处理的现场简单故障等。
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书籍目录

项目一 认识数控机床任务一 了解数控机床的类型任务二 识读数控机床上的安全标识及注意事项任务
三 安全开关机操作项目二 维护与保养数控车床任务一 认识数控车床的结构布局和作用任务二 维护与
保养数控车床的主轴系统任务三 维护与保养数控车床的进给系统任务四 维护与保养数控车床的刀架
项目三 维护与保养数控铣床和加工中心任务一 认识数控铣床和加工中心的结构布局和作用任务二 维
护数控铣床和加工中心的主轴系统任务三 维护数控铣床和加工中心的进给系统任务四 维护加工中心
的刀库项目四 认识与维护数控机床电气控制系统任务一 认识数控机床电气控制系统任务二 熟悉数控
机床电气控制系统常用元件功能任务三 维护保养数控机床电气控制系统项目五 数控机床的安装调试
及验收任务一 安装数控机床前期准备工作任务二 安装数控设备任务三 调试数控机床任务四 验收数控
机床项目六 处理现场的简单故障任务一 认识数控机床的故障分类任务二 诊断和处理SINUMERIK系统
常见故障任务三 诊断和处理FANUC系统常见故障附录 数控机床保养表参考文献
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章节摘录

　　在完成机床资料、元器件归档和外观质量检验后，就涉及机床的就位和安装。
这个阶段的工作直接影响后续的机床精度检验和机床正常运转。
　　1.数控机床的安装　　数控机床的安装一般包括基础施工、连接组装、通电试车、位置调整等工
作。
数控机床安装时应严格按产品说明书的要求进行。
小型机床的安装可以整体进行，所以比较简单。
大、中型机床由于运输时分解为几个部分，安装时需要重新组装和调整，因而工作复杂得多。
　　（1）机床基础施工就位　　机床安装之前应先按厂商提供的机床基础图打好机床地基，为安装
地脚螺栓的位置做出预留孔。
再把机床的基础件（或小型整机）吊装就位在地基上。
同时把地脚螺栓按要求安放在预留孔内。
粗略调整完成后，即可用快干水泥灌注主机和附件的地脚螺栓，灌平预留孔。
等水泥干固后，就可以进行下一步工作。
　　（2）机床连接组装　　机床连接组装是指将各分散的机床部件重新组装成整机的过程。
如主床身与加长床身的连接，在床身上安装立柱、数控柜和电气柜，刀库机械手安装在立柱上等等。
机床连接组装前，先清除连接面和导轨运动面上的防锈涂料，清洗各部件的外表面，再把清洗后的部
件连接组装成整机。
部件连接定位要使用随机所带的定位销、定位块，使各部件恢复到拆卸前的位置状态，以利于进一步
精确调整。
　　（3）通电试车　　试车调整前，应按机床说明书要求给机床加注规定的润滑油液和油脂，清洗
液压油箱和过滤器，加注规定标号的液压油，接通气动系统的输入气源。
机床通电试车运行，目的是考核机床安装是否稳固，各传动、操纵、控制、润滑、液压、气动等系统
是否正常灵敏可靠。
　　（4）位置调整　　机床经通电初步运转后，调整床身水平，粗调机床主要几何精度，调整一些
重新组装的主要运动部件与主机之间的相对位置，如机械手刀库与主机换刀位置的校正，自动交换托
盘与机床工作台交换位置的找正等。
　　2.安装水平的检验要求　　数控机床完成就位和安装后，在进行几何精度检验前，通常要在基础
上先用水平仪进行安装水平的调整。
机床的安装水平的调平应该符合以下要求：　　（1）机床应以床身导轨作为安装水平的检验基础，
并用水平仪和桥板或专用检具在床身导轨两端、接缝处和立柱连接处按导轨纵向和横向进行测量。
　　（2）应将水平仪按床身的纵向和横向，放在工作台上或滑板上，并移动工作台或滑板，在规定
的位置进行测量。
　　⋯⋯
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