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前言

本书是工程材料及机械制造基础课程（简称金工课程）教材之一。
金工课程是研究机器零件常用材料和加工方法（即从选择材料、制造毛坯到加工出零件）的综合性课
程，是一门高等工科院校机械类专业必修的技术基础课。
在高等工科院校机械类专业人才培养的过程中，金工课程所涉及的工艺理论、工艺方法和基础知识是
必不可少的，它是培养从事机械设计和机械制造的工程技术人才的重要基础，也是培养复合型人才和
构建多学科知识结构的重要基础。
自2004年本书第二版出版以来，我国金工课程改革又取得诸多重要成果，金工教师在多年的教学实践
中积累了新的教学经验。
为进一步适应高等工科院校机械类专业教学对该课程的需求，特对原教材进行修订。
本次修订体现以下特点：1.符合我国高等工科院校机械类专业人才的培养目标，以及教育部高等学校
机械基础课程教学指导分委员会工程材料及机械制造基础（金工）课指组2009年修订的《工程材料及
机械制造基础课程教学基本要求》的精神，体现多年来本课程的教学改革成果和教学经验。
2.总结近年来本课程深化教学改革的实践经验，在第二版的基础上进一步更新教学内容，精简传统内
容，适度增加热加工新技术、新工艺以及非金属材料成形的内容，以适应现代机械制造技术的发展。
3.不仅注重学生获取知识、分析问题与解决工程技术实际问题能力的培养，而且力求体现对学生工程
素质与创新思维能力的培养。
4.体现工艺性课程教材的鲜明特色，引入部分新的有实用价值的工艺设计图表资料，突出实用性与综
合性。
教材中名词术语和计量单位均采用最新国家标准和行业标准。
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内容概要

　　《工程材料及机械制造基（2）：热加工工艺基础（第3版）》内容包括铸造、金属塑性成形、焊
接与切割、非金属材料和复合材料的成形、热加工工艺自动化、毛坯选择和金属材料基础知识等。
第七章金属材料基础知识的内容是学习铸造、金属塑性成形、焊接与切割的基础，若在学习热加工工
艺基础课程之前已学习工程材料课程，则此章可不讲授。
　　《工程材料及机械制造基（2）：热加工工艺基础（第3版）》可作为高等工科院校机械类专业教
材，也可供有关工程技术人员参考。
　　《工程材料及机械制造基（2）：热加工工艺基础（第3版）》第一版曾获国家教委优秀教材一等
奖和教育部科技成果三等奖，第二版为普通高等教育“十五”国家级规划教材，并获评北京市高等教
育精品教材。
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章节摘录

插图：由以上分析可知，精密冲裁时金属的分离原理和过程与普通冲裁完全不同。
它不是通过板料金属在冲模上、下刃口处裂纹的产生一扩展一会合或撕裂实现分离，而是在冲落件与
板料本体的相对平移过程中，通过模具间隙区（即板料变形区）内金属的塑性变形实现分离的。
在整个精冲过程中，由于变形区及其附近的金属始终处于三向压应力状态，所以刃口附近的金属不出
现裂纹，加之模具间隙非常小，因而切口质量大大提高。
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编辑推荐

《工程材料及机械制造基(2):热加工工艺基础(第3版)》：普通高等教育“十一五”国家级规划教材
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