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前言

　　本书系统讲述高分子材料的成形原理及工艺，旨在帮助高分子材料专业本科生建立系统完整的高
分子材料成形知识构架。
本书具有以下特点：　　（1）将高分子材料成形涉及的材料特性原理与工艺过程原理分开讨论，有
助于学生理清高分子材料成形知识脉络，深入理解和全面掌握高分子材料成形知识体系。
　　（2）以高分子材料大类为主线，并根据各大类高分子材料成形工艺之间的相关性，依次讲述塑
料成形、化学纤维成形、橡胶成形和其他材料成形的成形理论知识和工艺知识，既可以很好地系统反
映各自的成形工艺个性，又保持高分子材料成形问题的连贯性和整体性，以便学生能够整体把握和融
会贯通高分子材料成形问题。
　　（3）从原料、设备、原理和过程及因素系统讨论高分子材料所涉及的主要成形工艺，同时尽量
全面简要介绍高分子材料所涉及的各种特殊成形工艺，力求使成形工艺内容系统、深入、完整和全面
，全面简要介绍特殊成形工艺是本教材的重要特色，旨在帮助学生全面了解和掌握高分子材料成形工
艺方法，树立和启发学生的创新意识与思维。
　　（4）根据高分子材料各类别的成形工艺个性，选择各自适当的工艺实例讨论工艺过程，塑料成
形和橡胶成形选择工艺过程具有代表性的典型制品实例，而化学纤维成形则选择工艺过程具有代表性
的典型纤维大品种实例，化学纤维成形内容设置是本书最突出的特色，全书的实例选择方式既避免过
多实例的琐碎讨论，又利于引导学生通过举一反三从总体上把握高分子材料各类别及具体的成形工艺
问题。
　　全书分为绪论、高分子成形基础理论、塑料成形、化学纤维成形、橡胶成形和其他材料成形六个
部分。
绪论简要介绍高分子材料种类、应用、品质指标和成形形式及流程。
高分子成形基础理论篇阐述高分子材料的成形品质、成形流变学基础和成形过程的结构变化。
塑料成形篇从设备、原理和工艺角度详细讨论塑料成形原料及配制、挤出成形、注射成形、压延成形
、压制成形和塑性成形，简要介绍塑料特殊成形工艺。
化学纤维成形篇详细阐述化学纤维纺丝原理、拉伸原理和热定形原理，系统地介绍熔纺代表品种聚酯
纤维和溶液纺代表品种聚丙烯腈纤维及黏胶纤维的成形工艺，简要介绍特殊纺丝方法。
橡胶成形篇简要介绍橡胶成形原料，从设备、原理和工艺角度详细讨论橡胶塑炼及混炼配制、橡胶制
品成形和橡胶制品硫化。
其他材料成形篇简要介绍高分子复合材料、胶黏剂和涂料的原料、成形原理及工艺。
　　本书由南京理工大学应宗荣编著。
　　在本书的编写过程中，研究生王娟和齐孝勇等参加了大量的资料收集、扫描、整理和校排工作，
在此表示衷心的感谢。
　　高分子材料成形知识内容庞杂，特别是编著者水平和时间所限，书中疏漏和谬误之处难免，恳望
专家和读者指正。
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内容概要

　　《高分子材料成形工艺学》系统讲述高分子材料的成形原理及工艺。
全书分为绪论、高分子成形基础理论、塑料成形、化学纤维成形、橡胶成形和其他材料成形六个部分
。
绪论简要介绍高分子材料的种类、应用、品质指标和成形形式及流程。
高分子成形基础理论篇阐述高分子材料的成形品质、成形流变学基础和成形过程的结构变化。
塑料成形篇从设备、原理和工艺角度详细讨论塑料成形原料及配制、挤出成形、注射成形、压延成形
、压制成形和塑性成形，简要介绍塑料特殊成形工艺。
化学纤维成形篇详细阐述化学纤维纺丝原理、拉伸原理和热定形原理，系统地介绍熔纺代表品种聚酯
纤维和溶液纺代表品种聚丙烯腈纤维及黏胶纤维的成形工艺，简要介绍特殊纺丝方法。
橡胶成形篇简要介绍橡胶成形原料，从设备、原理和工艺角度详细讨论橡胶塑炼及混炼配制、橡胶制
品成形和橡胶制品硫化。
其他材料成形篇简要介绍复合材料、胶黏剂和涂料的原料、成形原理及工艺。
　　《高分子材料成形工艺学》可作为高等院校高分子材料与工程专业本科生的专业教材，也可供从
事高分子材料研究、开发和生产的科技人员参考。
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章节摘录

　　长丝经变形加工可制成变形纱。
变形纱是具有（或潜在地具有）卷曲、螺旋、环圈等外观特性而呈现蓬松性、伸缩性的单根或多根长
丝纱。
变形纱的主要品种为弹力丝和膨体纱。
弹力丝即变形长丝，可分为高弹丝和低弹丝两种。
弹力丝伸缩性、蓬松性好，其织物在厚度、重量、不透明性、覆盖性和外观特征等方面接近毛织品、
丝织品或棉织品。
膨体纱是具有伸缩性和蓬松性、类似毛线的变形纱，用于制作针织外衣、内衣、毛线、毛毯等。
　　不采用织造加工而利用纤维间的摩擦力、自身黏合力、外加黏合剂的黏着力或两种及以上的力将
规则或杂乱的纤维网结合在一起而制造成的布状物称为非织造布（或称无纺布、土工布）。
非织造布可以采用长丝和短纤维通过水刺法、气流法、热黏合法、化学黏合法、针刺法、湿法、缝编
法等加工而制成，也可以通过纺粘法、熔喷法等直接纺丝成网而制成。
　　二、化学纤维的部分术语　　差别化纤维是最常见的化学纤维术语，是指采用化学或物理手段使
服用性能改善或被赋予某些特性的化学纤维，比如，通过分子结构的化学改性，得到染色性、吸湿性
、抗静电性、防污性、高收缩性或阻燃性等性能明显改善的纤维；采用改变纤维形态结构的物理手段
，获得易染色、阻燃、高吸湿、抗静电（导电）或高卷曲性（类似羊毛）的化学纤维，改善纤维的蜡
状感、透气性、吸湿性、光泽；等等。
差别化纤维目前已成为服用化学纤维的重要组成部分，许多品种已广泛应用，如异形纤维、复合纤维
和超细纤维等。
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