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前言

本书是国家精品课程“使用加工中心的零件加工”主讲教材，是根据高职高专数控技术专业的培养目
标和教学基本要求编写的。
编者根据数控技术领域和职业岗位（群）的任职要求，参照相关的国家职业资格标准，选取来自企业
真实和典型零件的数控加工为教学载体，有效地缩短教学与职业岗位的距离，使课程教学内容更好地
满足职业岗位的要求。
本书突出实践能力的培养，把能力培养贯穿于教学的全过程.使学生掌握从事专业领域实际工作的基本
技能。
本书由常州轻工职业技术学院王志平主编，王荣兴审阅。
参加编写的有王志平（学习情境一、六）、项建云（学习情境二、四）、倪贵华（学习情境三、五）
。
中国南车股份有限公司戚墅堰机车车辆工艺研究所有限公司、江苏新瑞机械有限公司等企业的工程技
术人员在本书的编写过程中提出了许多建设性的意见，常州轻工职业技术学院徐伟参加了部分内容的
编写，在此一并表示感谢。
由于编者水平有限，谬误欠妥之处在所难免，恳请读者批评指正。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<使用加工中心的零件加工>>

内容概要

本书是国家精品课程“使用加工中心的零件加工”主讲教材。
    本书在对装备制造、新能源及环保设备、汽车、轻工等重点行业中使用加工中心进行零件加二亡的
调研基础上，选取来自企业真实和典型零件的数控加工为教学载体，并以工作过程为导向，结合高职
学生的认知规律，构建遮罩上模固定板的加工、十字臂的加工、槽轮的加工、机油泵盖的加工、遮罩
上模型芯的加工、圆柱凸轮凹槽的加工等6个学习情境，共l2个学习任务    本书可作为高职高专数控技
术等专业的教材，也可作为相关从业人员的岗位培训教材及自学用书。
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书籍目录
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章节摘录

插图：该工件为规则长方体，顶面需要加工，应使用夹具将工件装夹，还需要选择刀具，完成相关参
数的设定。
准备工作步骤为：平口钳找正一在平口钳中放置垫铁一定位工件_夹紧工件一装刀一对刀。
三、相关知识为保证工件的加工精度，在工件装夹时需使用夹具，夹具包括定位和夹紧两大功能，将
夹具调整到某一理想位置即进行找正操作，以保证加工精度。
（一）定位和夹紧在确定了定位基准后，操作人员就应按该基准在加工中心上对被加工的工件进行定
位，即使工件在机床上占据一个正确和确定的加工位置，然后用夹具夹紧工件。
1.定位的形式工件定位的实质就是要限制对加工不良影响的自由度。
一个工件的六个自由度都被限制，称为完全定位；根据零件加工要求，限制部分自由度的定位，称为
对应定位（也称不完全定位）；根据零件加工要求，而未能满足应该限制的自由度数目时，称为欠定
位；如果工件的同一个自由度被多于一个的定位元件来限制，称为过定位。
在工件定位时，应采用完全定位或对应定位，避免欠定位和过定位。
2.定位方式加工中心夹具的常用定位方式有以平面定位、以圆柱孔定位和以外圆柱面定位，它们的适
用范围和定位特点见表1-5。
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编辑推荐

《使用加工中心的零件加工》：全国高职高专教育“十一五”规划教材·国家精品课程“使用加工中
心的零件加工”主讲教材·数控技术专业教改成果系列教材
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