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内容概要

　　《fanuc 数控系统pmc编程》是教育部校企合作项目――“fanuc数控系统应用中心”研发的相关课
程系列教材之一，是由“fanuc数控系统应用中心”组织企业技术专家及全国职业院校数控技术应用专
业领域资深一线教师依据共同研发的相关课程教学与培训基本要求，并参照最新相关国家职业技能标
准编写而成的。
本书坚持课程教学的目标定位，体现课改新理念，创新编写风格。
　　《fanuc 数控系统pmc编程》主要内容包括：认识fanuc数控系统pmc，fanuc数控系统i／o link的连
接，机床功能控制信号及程序实现，数控机床主轴功能编程，数控机床自动换刀功能编程，特殊轴编
程及附录等。
　　《fanuc 数控系统pmc编程》可作为“fanuc数控系统应用中心”的教学与培训用书，亦可作为职业
院校数控技术应用专业和机电技术应用专业的教学用书及职业技能大赛的备赛指导用书。
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书籍目录

单元一 认识fanuc数控系统pmc项目一 可编程控制器的概念项目二 fanuc数控系统pmc概述项目三 fanu
c0i系列数控系统pmc地址项目四 pmc数据备份与恢复单元二 fanuc数控系统i／olink的连接项目一 fanuc
0i―d数控系统i／o单元硬件连接项目二 fanuc 0i―d数控系统i／o单元地址分配与设定单元三 机床功能
控制信号及程序实现项目一 机床安全保护功能编程项目二 机床工作方式功能编程项目三 进给轴手动
进给功能编程项目四 数控机床自动运转功能编程项目五 数控机床辅助功能编程单元四 数控机床主轴
功能编程项目一 主轴速度控制功能pmc编程项目二 主轴定向控制功能pmc编程项目三 刚性攻螺纹控制
功能pmc编程单元五 数控机床自动换刀功能编程项目一 数控车床换刀pmc编程项目二 斗笠式刀库换
刀pmc编程项目三 圆盘式刀库换刀pmc编程单元六 特殊轴编程项目一 pmc轴编程项目二 i／olink轴pmc
编程附录附录一 cnc与pmc间的信号表附录二 pmc功能指令附录三 fanucladder-iii软件使用说明
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