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内容概要

　　《加工中心（数控铣工）实训》共分九个单元，前六个单元为中级工训练内容，分别为加工中心
、数控铣床操作基础，简单零件铣削，轮廓铣削，规则轮廓铣削，孔加工，中级工模拟考核；后三个
单元为高级工训练内容，分别是复杂零件的铣削，多轴加工及生产加工、高级工模拟考核。
　　内容的编排按照学生职业技能形成规律、国家职业技能鉴定标准和实训的具体要求来进行，每天
完成一个任务（零件），每周完成一个单元，每周五进行该单元的考核。
 前六周完成中级工训练，后三周可基本完成高级工训练；每个训练任务由教学指导、预备知识、讲解
知识、训练内容、拓展训练、扩展知识、讨论与总结等环节组成，突出基本功训练和学习方法的指导
。
　　内容的编写以fanuc系统为主，同时阐明了与华中世纪星系统和siemens系统的区别，以适应各院校
不同的设备情况；为教学的方便，《加工中心（数控铣工）实训》所选取的零件全部可用方料加工；
所有程序均经过上机调试，确保能够顺利运行。
　　《加工中心（数控铣工）实训》可作为高职高专机电类专业教学用书，也可作为成人教育、企业
培训、职业技能鉴定考核用书，还可以作为从事数控加工的工程技术人员参考用书。
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