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内容概要

　　《全国高职高专教育规划教材：数控系统连接与调试》为数控设备应用与维护专业国家教学资源
库建设项目中“数控系统连接与调试”课程的配套教材。
全书以工程实际广泛应用的FANUC-0iC/D、国产KND/GSK等典型CNC为载体，系统地阐述了数控系
统连接调试的相关知识和技能，内容包括数控机床调试基础，CNC、伺服驱动器、主轴驱动器、集
成PMC的硬件配置与电气连接、参数设定、程序与功能调试等。
　　书中大量吸纳了数控系统的安装、连接、调试的行业标准、国际先进标准和先进设计理念，全部
案例均来自工程实际。
全书体例新颖、概念清晰、特色鲜明，内容全面、技术综合，突出技能。
　　本书既可作为高等职业院校、高等专科学校数控设备应用与维护、机电一体化、机电设备维修、
数控技术应用等专业的“数控系统连接与调试”课程教材，也是本科院校师生与工程技术人员的优秀
参考书。
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章节摘录

版权页：   插图：   二、电机旋转试验 电机旋转试验的目的是调整电机的转向、确认辅助控制部件的
运行情况。
 电机旋转试验应在强电回路通电检查完成，确保所有的断路器、自动开关合上并测量无误后进行。
电机旋转试验应通过手动按下接触器上部的机械连锁部件进行，不可使用对线圈进行通电的方式试验
。
 应特别注意，手动旋转试验只能对允许自由旋转的部件与装置进行，如液压、冷却、润滑、排屑器、
风机等；对于本身具有机械连锁要求的刀库、机械手、分度转台等部件，必须在解除机械联锁（脱开
机械连接）后才能进行试验。
 如图1—4—2所示的电路为例，电机旋转试验的步骤如下。
 ①断开AC220 V或DC24 V等控制回路的断路器、自动开关，切断控制回路的电源。
例如，图1—1—4（b）中的F6、F12和F5等，防止电机旋转检查过程中出现因接触器辅助触点“吸合”
而引起的其他元件动作，这一点需要特别注意。
 ②手动按下接触器K1上部的机械连锁部件，并确认电机转向与要求相符（正转）。
必要时交换电机相序，调整转向。
 ③手动按下K2上部的机械连锁部件，并确认电机转向与要求相符（反转）。
 ④在全部电机试验完成后，切除控制系统动力线路的断路器、自动开关。
对于使用气动、液压控制的设备，应关闭气源、液压源，但可保留用于CNC电源、输入信号、输出信
号的外部供电电源，以便进行下一步CNC、PLC的I/O连接检查。
 拓展学习 一、机电设备安全CE标准 电气设备的安全性在所有机电设备中具有至高无上的地位，必须
在设计、调试阶段引起高度重视。
 为了统一设备的安全性标准，1995年欧洲共同体颁布了“89/392/EWG有关成员国设备标准倾向统一的
法令”（即CE标准），该法令从1995年1月1日起，开始对欧洲共同体流通的所有设备均具有约束力。
法令是所有生产制造商必须执行的基本安全要求并以法律形式进行的强制，生产制造商必须声明其产
品符合“设备法令”中相关标准的规定，并对此负法律责任。
设备通过佩带“CE”标志，表明已经符合标准的要求。
 CE标准对机电设备的安全触点、双手操作要求、线路互锁、紧急分断电路等提出了如下具体、明确
的要求。
 1.安全触点 CE标准（EN609411—5—1/IEC9411—5—1）对电气控制系统中用于安全回路的“主令元件
”（如紧急分断按钮、超程保护开关等）有以下基本规定。
 ①安全触点必须为“强制释放”，即触点“必须依靠形位配合，不得用弹簧零件”使其动作。
也就是说，用于紧急分断、超程保护的按钮、开关，必须使用由操作件或手动直接作用的“常闭”触
点，而不可以使用“常开”触点。
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