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内容概要

　　《中等职业教育国家规划教材配套教学用书·中等职业学校电气运行与控制、电气技术应用专业
：PLC技术（第2版）》是中等职业教育国家规划教材配套教学用书。
为适应21世纪对电气智能技术应用型人才的需求，本书从PLC的实际应用出发，结合职业教育的特点
，突出PLC实际应用能力的培养和训练。
　　本书分为三篇，第一篇介绍可编程序控制器的特点、结构、原理等基础知识。
第二篇介绍松下、施耐德、三菱小型可编程序控制器的特点、原理、指令系统、特殊功能及应用。
第三篇介绍松下、施耐德、三菱PLC的编程软件、PLC控制系统的设计与应用及PLC控制系统的仿真、
应用举例。
本书用丰富的实例，解析PLC在人们实际生活中的应用，强调动手能力的培养。
　　《中等职业教育国家规划教材配套教学用书·中等职业学校电气运行与控制、电气技术应用专业
：PLC技术（第2版）》可作为职业院校电气运行与控制、电气技术应用、机电技术应用等专业教材，
也可供相关工程人员参考。
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章节摘录

版权页：   插图：    （二）指令列表程序的输入 指令列表编辑器是一种简易的行编辑器，用来书写和
编辑指令程序。
从视图菜单中选择“首选设置”选项可选中指令列表编辑器。
用户可以在在线和离线状态下使用指令列表编辑器。
然而在在线运行状态下，用户只能插入、删除或修改部分指令和使用部分选项。
某些指令还需配对使用，例如，指令“BLK”需要指令“END—BLK”搭配。
而圆括号指令在同一个扫描内还需要关闭圆括号与其相配对。
为了保持有效的扫描，PLC一次只能接受一个指令行，因此若用户编写的指令过于复杂，则会严重地
降低PLC的工作性能。
所以当PLC在在线运行状态下时，用户不能插入、修改或删除某些指令。
 （三）确认程序和转换程序 1.确认程序 确认程序就是编译程序，检查程序中的错误。
可以在离线或在线状态下确认程序，有如下选项： ①确认程序（离线状态）——在离线状态下，在任
何时候、任何编辑器中，都可以从工具菜单中选确认程序来检查和编译程序。
 ②确认程序（在线状态）——在在线状态下，输入的程序行在被送入PLC前自动被确认，因此在在线
状态下不必运行确认程序，当然也可以运行它。
 2.确认错误 显示确认程序所检查到的错误和警告信息。
从“视图”菜单中选择“确认错误”，就可以看到该窗口。
 3.转换程序 用梯形图形式编写的程序可以转换成指令列表。
同样地，指令列表形式的程序，如果按照一定的可逆性规则，可以转换成梯级图。
 注意：如果指令列表程序是不可逆的，则在“梯形图编辑器”窗口中对应的位置将显示列表指令而不
是梯形图形式。
 要从列表编辑器转换为梯形图编辑器，只需从“视图”菜单中选择“梯形图编辑”。
从“视图”菜单中选择“首选设置”来改变显示状态。
 要从梯形图编辑器转换为指令列表编辑器，只需从“视图”菜单中选择“指令列表编辑”。
 四、指令参数的输入 1.触点参数的输入 将光标移动到准备输入参数的单元格上，双击鼠标左键，显示
编辑框并且光标闪动时，即可输入指令参数。
指令参数格式（以NEZA系列PLC为例）： ①输入继电器触点：％IO.i（％是标识符，I表示输入继电
器，O表示本机触点，i表示触点的编号，范围0～11，共12个）； ②输出继电器触点：％QO.i（％是
标识符，Q表示输出继电器，O表示本机触点，i表示触点的编号，范围0～7，其8个）。
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编辑推荐

《中等职业教育国家规划教材配套教学用书:PLC技术(第2版)》可作为职业院校电气运行与控制、电气
技术应用、机电技术应用等专业教材，也可供相关工程人员参考。
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