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编辑推荐

《数控加工工艺与编程(全国高职高专教育规划教材)》由赵华编著，本书在编写过程中，遵从“淡化
理论，够用为度，培养技能，重在实用”的编写原则，从高等职业教育的实际出发，以培养高端技能
型人才为目的，在理论上以“必需、够用”为度，加强职业培养的针对性和技术的实用性，突出人才
创新素质和创新能力的培养，着重介绍数控加工工艺、数控加工定位安装及数控刀具等相关知识。
为了培养学生的创新精神，提高技能训练力度，本书的实例大部分来源生产实际和技能鉴定考题，同
时还增加了配合件的加工工艺与编程训练，对培养学生数控加工技术方面的能力有极大的促进作用。
    本书遵循职业教育的规律，以就业为导向，以培养技能型人才为根本，依据国家职业资格鉴定要求
，力求在通用性、实用性、创新性和开放性的基础上，以模块化教学为引领，再配上大量的企业实际
案例作为技能训练的蓝本。
本书还结合多年从事高职学生数控车、铣中高级考证老师的经验。
以企业实际产品作为案例进行工艺分析和编制加工程序，有利于实践学做一体、工学结合、理实一体
化的教学模式。
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