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内容概要

　　本教材是根据教育部2007年制定的机械类专业《高等工业学校金工实习教学基本要求》，由中国
农业出版社组织国内多所院校经验丰富的一线教师结合各自学校近年来教学改革成果和工程训练内容
而编写的。
　　本教材共15章，内容包括金属材料及热处理、铸造、锻压、焊接、金属切削加工基础知识、钳工
、车削加工、铣削加工、磨削加工、刨削加工、数控车削、数控铣削、特种加工技术、非金属材料的
加工和表面处理技术。
每章附有适量的复习思考题。
本教材在编写上体现了理论结合实践，以实践操作为主，内容深入浅出，直观形象，图文并茂；在内
容安排上，为扩大专业覆盖面，既有传统的内容，又反映了当今机械制造领域的最新理论和技术，内
容丰富，取舍有一定的伸缩性，以适应不同专业、不同学时的教学需求，并可扩大学生的知识面，启
发学生的思维，提高学习兴趣。
　　本教材既可作为高等院校机械类和近机械类各专业的实训教材和参考书，也可作为机械制造工程
技术人员的参考书。
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书籍目录

前言绪论第一章　金属材料及热处理第一节　金属的力学性能一、强度二、塑性三、冲击韧度四、硬
度第二节　金属材料一、金属材料的分类二、碳钢的分类和牌号三、合金钢的分类和牌号四、铸铁的
分类和牌号五、有色金属及合金第三节　钢的热处理一、退火二、正火三、淬火四、回火五、钢的表
面热处理复习思考题第二章　铸造第一节　概述一、铸型二、套筒铸件的砂型铸造过程第二节　型砂
一、型砂的主要性能要求二、型砂的组成三、型砂的种类四、型砂的制备第三节　造型方法一、手工
造型二、机器造型第四节　造芯方法一、芯砂二、造芯工艺三、制芯方法第五节　合金的熔炼及浇注
一、常见的铸造合金二、铸造合金的熔炼及设备三、浇注第六节　铸件的清理及铸造缺陷一、铸件的
落砂和清理二、常见的铸造缺陷复习思考题第三章　锻压第一节　锻造的生产过程一、下料二、加热
三、锻造成形四、冷却第二节　锻压方法一、自由锻二、模锻三、板料冲压复习思考题第四章　焊接
第一节　概述第二节　焊条电弧焊一、焊接电弧及焊接过程二、弧焊机三、焊条四、焊接工艺参数五
、焊接接头与坡口形式六、焊接位置七、焊条电弧焊的基本操作八、焊接缺陷和质量检测九、焊接安
全技术第三节　气焊与气割一、气焊⋯⋯第五章　金属切削加工基础知识第六章　钳工第七章　车削
加工第八章　铣削加工第九章　磨削加工第十章　刨削加工第十一章　数控车削第十二章　数控铣削
第十三章　特种加工技术第十四章　非金属材料的成形与加工第十五章　表面处理技术主要参考文献
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