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内容概要

本教材是全国高等农林院校“十一五”规划教材，是根据原国家教委高等教育司颁发的《工程材料及
机械制造基础教学基本要求》，由中国农业出版社组织国内多所院校经验丰富的一线教师结合各自学
校教学大纲内容和近年来教学改革成果而编写的。
    本教材共两篇十章，其中第一篇内容有极限与配合、形位公差和表面粗糙度；第二篇内容有金属切
削的基础知识、金属切削机床的基本知识、常用加工方法、齿轮齿形加工、精密加工和特种加工、机
械加工工艺过程和先进制造技术。
每章附有适量的复习思考题。
本书以切削加工为主线，较好地反映了当前国际国内在机械加工领域的最新工艺与技术，着重阐述了
基本原理与工艺方法之间的内在联系，突出教学的实践性、综合性和应用性，以适应教学改革的新要
求。
    本教材既可作为高等院校机械类、近机械类各专业的教材和参考书，也可供机械制造工程技术人员
学习参考。
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书籍目录

前言第一篇  极限与配合、形位公差和表面粗糙度　第一章尺寸公差与配合　　第一节　公差与配合
的基本术语及定义   　 一、孔和轴   　 二、尺寸   　 三、偏差与公差   　 四、配合与配合公差　　第二
节  国家标准《公差与配合》基本结构  　  一、标准公差系列   　 二、基本偏差系列    　三、孔、轴公
差带及配合的标准化    　四、线性尺寸的未注公差    　五、公差与配合在图样上的标注　　第三节　
公差与配合的选用   　 一、基准制的选择    　二、公差等级的选择    　三、配合的选择  　复习思考题
　第二章　形位公差  　第一节　基本概念    　一、几何要素    　二、几何要素的分类  　第二节　形
位公差的分类、特征项目及符号  　第三节　形位公差的标注    　一、公差框格　⋯⋯第二篇　金属切
削加工与特种加工附表主参考文献
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