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前言

农业机械是一个大家族，包含有十几类机械，耕整地机械是农业机械家族中一个重要分支。
耕整地作业是农业生产的基础，是目前我国农业机械化水平发展最高的作业。
耕整地的目的就是为农作物的播种、栽植以及生长创造良好的土壤环境条件。
耕整地机械包括耕地机械、整地机械、特种耕整机械和耕整联合作业机械等。
近年来，随着国家一系列支农、惠农政策的落实，以及新农村建设的深入，我国农村经济得到了长足
的进步，广大农民对农机产品的需求日益提高，也促进了农机事业的发展。
农业新技术，农机新产品不断涌现。
传统的农机具应用普及提高，新型的农机产品得到推广应用。
由于我国地域辽阔，种植农作物的品种众多，农田作业制度各有不同，对农机具的使用要求也不同。
如何正确操作使用机具，使其最大限度地发挥效能，并能创造良好的经济效益，成为广大农机拥有者
关注的问题。
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内容概要

本书全面系统地介绍了我国农业生产中常用的铧式犁、圆盘犁、双向犁、旋耕机、圆盘耙、微耕机、
耕整机、驱动型耙浆平地机等耕整地机械的基本知识、安全使用技术、维护保养、常见故障的诊断与
排除及修理修复技术，并通过具体的故障案例，介绍几种主要耕整机械的故障诊断和修理方法。

本书以图示为主，并本有相应的图解文字加以说明，简单明了，?于理解，尤其适合于我国农村农机操
作人员和维修人员阅读，也适合农机管理人员及其他农机技术人员参考使用。
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章节摘录

插图：（5）砸击矫直法。
通过砸击零件上的弯曲低点部分，引起金属材料延伸，在零件弯曲低点的表面处产生伸展性塑性变形
，从而改变零件弯曲部分的内应力分布状况，使弯曲部位伸直。
（6）火焰矫直法。
用气焊乙炔焰迅速加热零件的弯曲最高点，该处的表面层金属就会迅速膨胀使零件加深弯曲度，在加
热点周围和弯曲最低点处，冷金属部分会限制加热点金属的膨胀。
于是，被加热的金属就会受到挤压在高温下产生塑性变形。
而加热点处的金属实际上就缩小了。
当加热点处迅速冷却后，必然造成零件的反向弯曲。
一次加热不能恢复时可重复进行几次，直到变形消除。
加热温度以不超过材料相变温度为宜，一般为200～700℃。
工艺为：找出弯曲最大处凸点，确定加热区一按零件直径确定火焰喷嘴-均匀变形和扭曲采用条状加热
；变形严重加热区多用蛇状加热；加工精度高的细长轴用点状加热-快速冷却-检测-重复加热矫直至要
求。
火焰矫直的关键是弯曲的位置及方向必须找正确，加热火焰也要和弯曲的方向一致，否则会出现扭曲
或更严重的弯曲。
（7）金属扣合法。
金属扣合是利用金属材料（波形键）的塑性变形来完成扣合作用，以达到铸件裂纹和断裂的修复目的
。
金属扣合法可用于不易补焊的钢件、不允许有较大变形的铸件以及有色金属件的修复，对于大型铸件
的修复效果更突出。
按扣合的性质和特点，可分为强固扣合、强密扣合、优级扣合和热扣合四种工艺。
①强固扣合工艺。
强固扣合适用于修复壁厚8～40毫米的一般强度要求的薄壁机件。
工艺实施方法：第l步：按波形键的凸缘结构位置制造钻模。
利用钻模在垂直于裂纹或断裂面的方向上依次钻孔。
注意利用第一孔使钻模定位。
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