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内容概要

本手册共分十七章，主要介绍冷冲压基本知识、常用数学计算、极限与配合、冷冲压常用材料规格及
性能、冷冲压用的设备、排样的选择等，并着重介绍冲裁、弯曲、拉深、冷挤压、成形等工艺。
本手册所列数据资料，大部分取自生产第一线，采用的技术标准均选自最新国家标准、部颁标准和企
业标准，并对新旧标准作了对照。
    本书在在1991年第2版的基础上修订的。
在修订过程中，力求尽量采用最新标准和法定计量单位。
在修订过程中，力求尽量采用最新标准和法定计量单位。
本手册内容丰富、取材先进，具有简明，实用的特点。
适合机械、电器、仪表、电子、轻工等行业从事冷冲压生产的工人使用，也可供从事冷冲压和冲模制
造的工程技术人员参考。
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