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内容概要

全书共分六章，内容包括：刀具材料和几何参数，金属切削过程、刀具的磨损与刃磨、刀具几何参数
的选择、常用刀具和磨削、金属材料的切削加工性和切削刀具。
    本书适用于机械制造类中级工应知培训，也可供其他多种切削工人学习参考。
为了便于学习，本书各章附有复习题。
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重排说明前言第一章 刀具材料的几何参数 第一节 刀具材料 第二节 刀具的几何参数 复习题第二章 金
属切削过程 第一节 切屑的形式 第二节 积屑瘤 第三节 切屑的形状及控制 第四节 切削力及其影响 第五
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加工性和切削刀具 第四节 有色金属的切削加工性和切削刀具 复习题
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媒体关注与评论

书评金属切削原理与刀具
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