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内容概要

本书内容包括毛坯及加工余量的确定，提高劳动生产率的工艺途径，工艺规程的编制，轴、套、平面
、螺纹、圆柱齿轮、蜗轮和蜗杆的加工方法，箱体、主轴、活塞、床身、齿轮、丝杆等典型零件加工
工艺过程的分析，金属切削加工自动线的应用，装配工艺的制订以及特种加工方法的介绍。
    本书由上海柴油机厂史悠信、戴慰祖编写，上海柴油机厂吴家骧、上海鼓风机厂徐荣敬审阅。
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