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前言

　　1981年，原第一机械工业部为贯彻、落实《中共中央、国务院关于加强职工教育工作的决定》，
确定对机械工业系统的技术工人按照初、中、高三个阶段进行技术培训。
为此，组织制定了30个通用技术工种的《工人初、中级技术理论教学计划、教学大纲（试行）》，编
写了相应的教材，有力地推动了“六五”期间机械行业的工人培训工作，初步改变了十年动乱造成的
工人队伍文化技术水平低下的状况，取得了比较显著的成绩。
鉴于原机械工业部1985年对《工人技术等级标准（通用部分）》进行了全面修订，原教学计划、教学
大纲已不适应新《标准》的要求，而且缺少高级部分；编写的教材，由于时间仓促、经验不足，在内
容上存在着偏深、偏多、偏难等脱离实际的问题。
为此，原机械工业部根据新《标准》，重新制定了33个通用技术工种的《机械工人技术理论培训计划
，培训大纲》（初、中、高级），于1987年3月由国家机械工业委员会颁发，并根据培训计划、大纲的
要求，编写了配套教材149种。
　　这套新教材的编写，体现了《国家教育委员会关于改革和发展成人教育的决定》中对“技术工人
要按岗位要求开展技术等级培训”的有关精神，坚持了文化课为技术基础课服务，技术基础课为专业
课服务，专业课为提高操作技能和分析解决生产实际问题的能力服务的原则。
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内容概要

本书是初、中级合订本，主要供电、气焊工人技术培训使用。
    全书分上、下两篇。
上篇适于初级工用，主要介绍金属的机械性能及其测定方法；钢铁的热处理常识；金属材料牌号、成
分、性能和用途；并简单介绍钢的简易鉴别法。
下篇适于中级工用，主要介绍金属和合金的结晶；钢铁及有色金属热处理基本知识；金属腐蚀基本原
理及防止方法。
全书共分十五章，书末还附有硬度对照表。
    本书由无易柴油机厂秦臻国编写，由南京汽车制造厂陈戌竑、南京市机械局职工大学杨恒审稿。
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章节摘录

　　在淬火时，常用的淬火介质有水、油和盐、碱水溶液等。
水的冷却速度比油的冷却速度要快。
盐、碱水溶液的冷却速度更快。
一般淬火时，碳钢多用水作为淬火介质，合金钢多用油作为淬火介质。
　　工件在淬火过程中，由于表面冷却速度较快，心部冷却速度比表面要慢，所以淬火工件并不一定
在整个截面上都得到同样的硬度。
有时仅在表面能得到高硬度的马氏体组织，而心部却不能获得马氏体组织，即不能全部淬透。
　　钢的淬透性就是指钢在淬火时获得淬透层（又称淬硬层）深度的能力。
淬透性好的钢在相同的冷却条件下，可以得到较深的淬透层，相反，淬透性差的钢，获得的淬透层就
浅。
　　淬透层贯穿整个截面的淬火工件经回火后，不仅在整个截面上可得到比较均匀的力学性能，而且
还有较好的综合力学性能。
所以，钢的淬透性是选用钢材必须考虑的工艺性能之一。
对截面尺寸大、要求力学性能高的工件，要选择淬透性好的材料。
　　影响淬透性的主要因素是钢中的化学成分。
一般来说，钢中加入合金元素（除钴外）都能提高淬透性。
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