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内容概要

本书是一本关于“塑料注射模设计与制造”实用技术书，系统讲解了塑料注射模设计与制造的各个方
面和环节的理论与方法，并附有大量实用数据供设计开发时查阅。
    该书体系新颖，内容全面丰富，由浅入深，全书构成了一个有机的整体，适合于塑料模具工程参考
应用，并可被选为学校或培训班教材。
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