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内容概要

本书是有1983年出版的高等学校辅助教材《冲压设计资料》的基础上，根据1986年10月全国高等工业
学校锻压专业教材分编审委员会审定的修订大纲修订的。
    本手册共十一章，主要内容包括冲裁、弯曲、拉深、成形、挤压工艺、简易模具、材料及热处理、
压力机和冲模标准件等。
对于非金属材料的冲裁、冲压生产的环境保护和安全防护、模具结构、冲压加工的经济性、材料性能
、成形极限等方面的内容均作了适当的介绍。
还编入了典型零件工艺设计计算实例、一般设计数据和公式、弹性元件的选用等方面的内容。
    本手册为高等院校锻压、模具专业学生进行冲压工艺及模具设计的主要教学参考书，同时也可供从
事冲压生产、研究单位的工程技术人员参考。
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