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内容概要

本书是根据车辆(汽车)工程专业的培养目标而编写的高等学校教材，内容注重车辆(汽车)结构设计中
工艺能力的培养。
全书共分八章：汽车制造工艺过程的基本概念、工件的装夹和机床夹具、汽车零件表面的加工方法、
汽车零件的机械加工质量、尺寸链原理与应用、机械加工工艺规程的制定、汽车产品设计的工艺性和
典型零件制造工艺。
书中有关工件定位的基本规律、尺寸链原理与应用以及汽车产品设计的工艺性等内容，与同类书籍相
比较为系统完整，具有独特风格。
零件表面加工方法中适当介绍了当前汽车制造企业中应用的新技术和新工艺。
每章后列有思考题和分析计算题。
    本书除作为车辆(汽车)工程专业教材外，也可作为运载工具运用工程、热能与动力(内燃机)工程、农
业机械化工程、机械设计制造及其自动化等专业的教材和教学参考书；也可供汽车、拖拉机、内燃机
、工程机械、农业机械制造企业和科研院所从事机械设计与制造工艺工作的工程技术人员参考。
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