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内容概要

本书着重叙述车床的基本工作方法，还介绍了车矩形、梯形、蜗杆和多线螺纹，复杂零件的装夹和加
工方法。
对常用车床结构和调整，切削原理和刀具，车床夹具，提高劳动生产率的途径，典型零件工艺分析等
也作了简要阐述。
本书还增加了镜面车削，数控车床简介等教学内容。
为了读者方便，本书附录中收集了车工常用的有关资料和数据。
全书采用了新的国家标准。
　　本书是技工学校、职业技术学校教学用书，也可作为职工教育和自学用书。
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编辑推荐
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