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内容概要

本书是一本有关各类模具制造、装配、调整、修理、维护、保养及经
营管理等方面的综合性手册.它以常用数据、公式、图表为主，辅以简
单的文字说明和应用实例，重点叙述了冷冲模、锻模、压铸模、塑料模的
制造、加工、调试、修理方法及工艺要点，并收集和总结了先进的制模方
法和经验。
是一本便于使用查阅的综合性工具书。

本手册内容丰富、简明、实用，语言通俗易懂，文图并茂。
可供模具
制造及修理工人在生产现场中使用，也可供模具设计与管理人员及大
专院校师生参考。
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