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内容概要

　　《金属工艺学（第4版）》供技工学校机械类冷、热加工工种的学生使用。
《金属工艺学（第4版）》内容共分四篇。
第一篇为金属学基础知识，介绍金属的内部构造、结晶和塑性变形理论，以及铁碳合金相图；第二篇
为金属材料及其腐蚀与防护，介绍常用金属材料的一般知识以及金属材料腐蚀与防护知识；第三篇为
热加工工艺，简述铸造、压力加工、焊接和热处理的加工方法及其工艺特点；第四篇为冷加工工艺，
介绍车、刨、钻、铣、磨、齿轮加工和钳工加工的常用设备和工艺过程。
《金属工艺学（第4版）》另配有习题集。
学完本书后，可对金属材料及其加工过程有一概貌性的了解，能为学习专业课程准备较为全面的技术
基础知识。
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书籍目录

第4版前言本书常用符号绪论绪论第一篇 金属学基础知识第一章 金属的性能第二章 金属的结构与结晶
第三章 金属的塑性变形和再结晶第四章 铁碳合金相图第二篇 材料和热处理第五章 工业用钢第六章 铸
铁第七章 非铁材料（有色金属）第八章 金属腐蚀及防护方法第三篇 热加工工艺第九章 铸造第十章 金
属压力加工第十一章 焊接第十二章 钢的热处理第四篇 冷加工工艺第十三章 金属切削加工基本知识第
十四章 车削第十五章 刨削与拉削第十六章 钻削与镗削第十七章 铣削第十八章 磨削第十九章 齿轮加工
第二十章 钳工附录
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