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内容概要

　　《钳工工艺学（第4版）》共分21章，比较全面地叙述了钳工基本操作工艺基础理论知识、着重介
绍了典型机械部件的装配工艺。
对于典型的卧式车床、立式钻床和外圆磨床的结构和车床总装配工艺，以及钻床夹具和内燃机的工作
原理和结构等也都作了较系统的叙述。
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编辑推荐

技工学校机械类通用教材编审委员会编著的《钳工工艺学（第4版）》共分21章，比较全面地叙述了钳
工基本操作工艺基础理论知识、着重介绍了典型机械部件的装配工艺。
适合技工学校机械类专业学生学习参考。
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