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内容概要

　　本书根据1990年新教学大纲，在1985年出版并已再版七次的《金属切削原理》教材基础上修订改
写而成。
全书分绪论、基本定义、刀具材料、金属切削的变形过程、切削力、切削热和切削温度、刀具磨损破
损和刀具耐用度、材料切削加工性、切削液、已加工表面质量、刀具合理几何参数选择、切削用量制
订以及磨削等部分；新增内容有非金属材料的切削加工性、切削力的计算机辅助测试及预报、刀具耐
用度分布、金属切削数据库、加工自化及柔性化对切削用量选择的影响以及金刚石砂轮的磨损等。

　　本书可供大学机械制造（冷加工）类专业本科作教材使用，也可供从事机械制造的科学技术人员
参考。
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章节摘录

版权页：   插图：   一、通用型高速钢 这类高速钢含碳量为0.7％-0.9％。
按钢中含钨量的不同，可分为含W12％或18％的钨钢，含W6％或8％的钨钼系钢，含W2％或不含钨的
钼钢。
 这类钢按其耐热性可称为是中等热稳定性高速钢。
它经4h加热到615-620℃后，仍可保持硬度为60HRC。
由于这类钢具有一定的硬度（63-66HRC）和耐磨性，高的强度和韧性，良好的塑性和磨加工性，因此
广泛用以制造各种复杂刀具，成为切削硬度在250-280HBS以下的大部分结构钢和铸铁的基本品种，应
用最为广泛，占高速钢总产量的75％-80％。
 通用型高速钢刀具的切削速度一般不太高，切削普通钢料时常不高于40-60m／min。
 通用型高速钢一般可分钨钢、钨钼钢两类： 1.钨钢 这种钢的典型牌号是W18Cr4V（简称W18），它
含W18％，Cr4％，V1％，具有较好的综合性能，在600℃时的高温硬度为48.5HRC，可用以制造各种
复杂刀具。
 W18 钢的优点是淬火时过热倾向小；由于含钒量较少，故磨加工性好；由于碳化物含量较高，因而塑
性变形抗力较大。
 W18 钢的缺点是：碳化物分布较不均匀；强度和韧性显得不够，不宜做大截面的刀具；热塑性较差。
 W18钢以前使用得较多，由于以上缺点及国际市场上钨价较贵，有的国家已基本上不使用这种牌号了
。
 2.钨钼钢 钨钼钢是将钨钢中的一部分钨用钼代替所获得的一种高速钢。
如果钨钼钢中的钼不多于5％，钨不少于6％。
而且满足∑（W+1.4-1.5Mo）=12％-13％时，则可保证钼对钢的强度和韧性具有有利的影响，而又不
致损害钢的热稳定性。
 钨钼钢的典型牌号是W6Mo5Cr4V2（简称M2），它含W6％，Mo5％，Cr4％，V2％。
 这种钢的碳化物分布细小均匀，具有良好的力学性能，它的抗弯强度比W18钢高10％-15％，韧性高50
％-60％，而且大截面的工具也具有这种优点。
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编辑推荐

《普通高等教育机电类规划教材:金属切削原理(第2版)》可供大学机械制造（冷加工）类专业本科作
教材使用。
也可供从事机械制造的科学技术人员参考。
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