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内容概要

　　《钣金展开与加工工艺》分上、下两编，上编主要学习展开工艺，下编主要讨论了钣金零件的加
工方法。
第l、2章详细阐述了钣金零件展开的基本原理，为作展开图奠定了必要的理论基础，其中包括几何作
图的基本方法、放样方法、线段实长的求法、断面实形的求法、板厚处理、加工余量、任意斜截圆管
的展开等；为了将上述基本原理及方法应用于生产，第3章列举了各种典型钣金构件的展开方法；第4
章详细介绍了裁料的各种方法以及所用的设备，包括剪裁、冲裁、锯割及氧气切割等；第5章详细介
绍了钣金零件的各种成形方法，包括弯曲、滚弯、翻边及手工成形等；第6章介绍了钣金零件的连接
与装配方法，包括铆接、咬接、焊接、法兰连接、套接、卡箍连接、手工矫正以及新兴的冲压连接等
；第7章讨论了饭金零件的综合工艺性。
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