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内容概要

《铸造手册》共分铸铁、铸钢、铸造非铁合金、造型材料、铸造工艺和特种铸造6卷出版。
本书为第5卷《铸造工艺》。
    本书第2版在第1版基础上，进行了全面的修订，更新了许多技术标准和工艺规范，完善和补充了新
的技术内容，反映了技术发展趋势。
本卷共7章：第1章介绍了铸造工艺的发展简史、前景与展望；第2章介绍了液万言书金属的充型能力，
凝固、结晶、收缩的控制和铸件中的气体、非金属夹杂物；第3章介绍了砂型造型、制芯工艺方案设
计，工艺参数选择，浇注系统、冒口、冷铁和出气孔设计及砂型(芯)的烘干与装配，并给出了许多应
用实例；第4章介绍了模样、模板、芯盒和砂箱的设计；第5章介绍了铸件的落砂除芯，浇冒口、飞翅
和毛刺的去除，铸件的表面清理，矫形和挽救，内应力消除和防犭涂装；第6章介绍了铸件缺陷的产
生原因、防止方法及铸件质量检验等；第7章介绍了计算机技术在铸造中的应用和快速成形、细晶铸
造、电磁铸造等新技术。
    本手册主要供从事铸造生产的技术人员使用,也可供从事材料研究的科研人员及高等院校相关专业的
师生参考。
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