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内容概要

“机电一体化”技术是一门新兴的综合性学科，是机制行业现代化的基础。
本书从实际应用的角度出发，在第一篇里，扼要介绍了单片机工作原理、系统构成及应用程序的设计
方法。
在第二篇里，详细讨论了三菱F1系列、立石OMRONC200H、东芝系列EX40PLUS、日立EM系列可编
程控制器构成、指令系统、程序设计方法及编程器的使用方法、并且还将我国目前常用的其它型号可
编程控制器的基本指令作了一个对比介绍。
在第三篇里，详细介绍了四个应用实例，以培养读者系统设计的能力。
    本书作为成人高校“机电一体化”专业的配套教材，充分考虑到了职业技术教育的特点，本书各部
分的内容都有相对的独立性和可操作性，读者可结合自己的需要，选择有关章节进行阅读。
    本书简明实用，不仅可作为成人高校机电类专业的教材，也可作为职业技术培训教材以及大专院校
的教学参考。
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