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内容概要

　　《冷冲压技术问答（上）》是一部综合性普及读物，分上、下册出版。
上册主要介绍冷冲压基本知识、冷冲压用压力机的种类及维护使用，冷钟压件的设计方法、冷冲压材
料、各类冷冲压工序如冲裁、弯曲、拉深、成形、冷挤压及各种特种冲压工艺的特点、工艺计算方法
，模具的结构特点及动作原理、工作过程。
下册主要介绍有关冷冲压工艺规程的设计方法、模具的设计、制造、修理知识及冷冲压工艺的操作、
冲压零件的质量分析、生产技术经营管理以及冷冲压生产机械化、自动化和安全生产等方面内容。
　　《冷冲压技术问答（上）》以“问答”这一通俗易懂的表现形式，对冷冲压技术做了全面系统的
叙述。
全书共有1000余个题目。
　　《冷冲压技术问答（上）》读者对象主要是供从事冷冲压生产的工人及技术人员在生产中使用，
也可供有关专业的大专院校师生参考。
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书籍目录

前言第一章 冷冲压基本知识1-1 么是冷冲压？
冷冲压生产包括哪些基本要素？
1-2 冲压生产在机械制造中的地位及作用如何？
1-3 用冷冲压生产制品零件有哪些优点？
1-4 冲压工序包括哪几种类型？
1-5 么是单工序冲压？
单工序冲压有何特点？
1-6 么是复合冲压？
复合冲压的特点是什么？
1-7 么是连续冲压？
连续冲压工序的特点是什么？
1-8 冲压生产的现状及发展趋势是什么？
第二章 冷冲压用原材料（一）材料的冲压性能2-1 冲压用原材料应具备哪些冲压性能？
2-2 么是材料的力学性能？
冷冲压用材料的力学性能主要有哪些？
2-3 么是材料的强度极限？
材料的强度极限大小对冷冲压有何影响？
2-4 么是材料的塑性？
材料的塑性对冷冲压有何影响？
2-5 么是材料的弹性？
材料的弹性性能对冷冲压有何影响？
2-6 么是材料的硬度？
材料的硬度与冷冲压有何关系？
2-7 么是材料的冷作硬化现象？
冷作硬化对冷冲压工艺有何影响？
2-8 么是材料的屈强比？
屈强比的大小对冷冲压工艺性能有何影响？
2-9 料的表面状态质量包括哪些内容？
冷冲压生产对其有什么要求？
2-10 料的厚度对冷冲压生产有何影响？
2-11 么是材料的板厚方向系数？
板厚方向系数大小对材料的冲压性能有什么影响？
2-12 么是板平面方向性？
板平面方向性对冷冲压有何影响？
2-13 冷冲压工艺生产零件，为什么对材料厚度要有一定的公差要求？
2-14 料的化学成分对冲压工艺性有何影响？
2-15 料的金相组织状况对冲压工艺性有何影响？
（二）用冲压材料牌号及冲压特点2-16 冲压常用钢铁材料有哪几种？
2-17 冲压常用不锈钢材有哪几种？
在冲压时有何特点？
2-18 冲压常用铜及铜合金板料有哪几种？
在冲压时的特点是什么？
2-19 冲压常用的铝及铝合金板料有哪几种？
其在冲压时有何特点？
2-20 压钛及钛合金金属板材有何特点？
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2-21 冲压常用的非金属材料有哪些？
其性能如何？
（三）压材料的选用2-22 择冷冲压材料的基本原则是什么？
2-23 用冷冲压用原材料时，对材料应有哪些质量要求？
2-24 批量生产前，对冷冲压材料的性能分析和试验有何实际意义？
2-25 属材料的冲压性能检验包括哪些内容？
2-26 属材料冲压性能试验的方法是怎样的？
2-27 选用原材料时，应注意些什么？
2-28 样用目测法检查冷冲压原材料的缺陷？
第三章 冷冲压件的设计（一）冲压件的设计原则3-1 么是冲压件？
它有何特点？
3-2 计冷冲压件的基本原则是什么？
（二）裁件的设计3-3 样确定冲裁件的结构形状？
3-4 样设计冲裁件的内孔？
3-5 成形件上冲孔、孔边与工件壁的距离应怎样确定？
3-6 口极限尺寸应怎样确定？
3-7 计冲裁件时，应怎样确定冲裁件的尺寸精度？
3-8 样确定冲裁件的表面质量精度？
3-9 样确定精冲件形状及尺寸极限？
3-10 计精冲件时，怎样选择其尺寸精度？
（三）弯曲与拉深件的设计3-11 设计弯曲件时，对其结构形状应有哪些要求？
3-12 计弯曲件时，怎样选择弯曲件的弯曲半径？
3-13 样设计弯曲件的工艺孔、工艺槽和工艺缺口？
3-14 设计弯曲件时，应怎样考虑弯曲件的定位形式？
3-15 曲件定位为什么要有方向性？
在设计时如何考虑弯曲件的定位方向性？
3-16 样确定弯曲件尺寸精度公差？
3-17 计拉深件时应遵循哪些原则？
3-18 计拉深件时，应如何考虑拉深件厚度不均匀现象？
3-19 样确定拉深件的尺寸精度？
3-20 深件表面质量的要求是什么？
3-21 设计弯曲及拉深件时，如何考虑去除材料的弹性回跳对成形精度的影响？
（四）形与冷挤压件的设计3-22 设计成形件时应注意些什么？
3-23 样设计孔翻边件？
3-24 样确定冷挤压件形状和结构？
3-25 样选择冷挤压件尺寸公差？
（五）度及尺寸基准的选择3-26 择冲压件尺寸公差及表面粗糙度等级应注意些什么？
3-27 设计冷冲压件时，如何选择尺寸基准？
3-28 图样上标注冷冲压件尺寸应注意些什么？
第四章 冷冲压剪切工序（一）剪切与剪切原理4-1 么是剪切？
剪切在冷冲压生产中有何作用？
4-2 切的工作过程及工作原理是怎样的？
4-3 冷冲压生产中，常用剪切方式有哪几种？
（二）械剪切方法4-4 么是平刃剪切？
平刃剪切有何特点？
4-5 样确定平刃剪切的剪切力？
4-6 么是斜刃剪切？
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斜刃剪切的特点是什么？
4-7 样确定斜刃剪切时的剪切力？
4-8 么是滚动剪切？
滚动剪切有何特点？
4-9 么是振动剪切？
振动剪切有何特点？
（三）切设备的选用4-10 剪与桌式剪床的使用方法是怎样的？
4-11 冲压生产中，常用剪板机有哪几种规格形式？
4-12 板机是由哪几部分构成的？
各部分结构及作用是什么？
4-13 选用剪板机规格型号时应注意什么？
4-14 样确定斜刃剪切上刀片的剪刃角大小？
4-15 样正确使用和调整剪板机？
4-16 动剪切机有哪几种结构形式？
4-17 动剪切机构造与工作过程是怎样的？
4-18 使用滚动剪切机时，怎样对其进行调整？
4-19 动冲剪机有哪几种规格形式？
4-20 动冲剪机的构造及工作过程是怎样的？
4-21 样调整振动冲剪机？
4-22 孔裁板机工作过程及特点是怎样的？
4-23 样用摇臂铣钻床加工坯料？
4-24 样对卷料进行开卷剪切？
（四）切质量的控制4-25 样提高剪切断面质量？
4-26 样保证剪切坯料的精度和表面质量？
4-27 剪切加工过程中应注意些什么？
第五章 冷冲压普通冲裁工序第六章 冲裁与冲裁模第七章 精冲与精冲模第八章 弯曲与弯曲模第九章 拉
深与拉深模第十章 成形与成形模第十一章 复杂曲面大型零件的拉深与成形第十二章 冷挤压与冷挤压
模第十三章 橡胶冲裁与橡胶冲模第十四章 其他冲压成形主要参考资料
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