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内容概要

本书是依据原劳动部、机械工业部颁发的《职业技能鉴定规范（考核大纲）电焊工》中高级工要求编
写的。
主要内容：焊接接头的试验方法，异种金属的焊接，焊接接头的应力分布及静载强度计算，焊接结构
的失效产生原因及防止措施，焊接接头的质量保证措施，焊接结构生产的工艺流程及焊接结构车间的
有关知识，最后还介绍了体现高级电焊工操作水平的十四个典型焊接实例。
　　本书是高级电焊工的职业技能培训教材，也可供焊接专业技校师生、从事焊接工作的工程技术人
员阅读。
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编辑推荐

　　《高级电焊工技术》特色：　　权威：按照国家最新颁布的《工人技术等级标准》及《职业技能
鉴定规范》，由机械工业部组织行业近200名专家、工程技术人员、技师、高级技师参加编写。
　　配套：既有实用的《机械工人职业技能培训教材》又有与之配套的《技能鉴定考核试题库》，覆
盖机械行业１8个主要技术工种。
　　科学：融理论和技能于一体，初、中、高三级内容合理衔接。
　　实用：是企业培训部门、各级职业技能鉴定机构、再就业培训机构开展工人培训的理想教材，也
可作为技工学校、职业高中、各种短训班的专业课教材。
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