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内容概要

本书第3版是按照教育部普通高等教育“十一五”国家级教材规划，并按《教育部关于以就业为导向
深化高等职业教育改革的若干意见》的精神，以及教学改革的需要和新国家标准内容的更新而修订编
写的教材。

本书共分十二章，由公差配合与技术测量两部分组成。
内容主要包括极限与配合、形位公差、表面缺陷与粗糙度、螺纹公差与滚动螺旋副公差、键与花键的
公差配合、圆柱齿轮传动的公差及测量、尺寸链等，全书均采用最新国家标准。

本书不仅可供高等职业院校机电专业师生使用，也可作为高等院校机械类专业的教材，并可供机械制
造业工程技术人员、计量检测人员及机加工操作者使用。
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章节摘录

版权页：插图：第一节 本课程的作用和任务本课程是机械类各专业的一门技术基础课，起着连接基础
课及其他技术基础课和专业课的桥梁作用。
同时也起着联系设计类课程和制造工艺类课程的纽带作用。
本课程的任务是：通过讲课、作业、检测等教学环节，了解互换性与标准化的重要性；熟悉极限与配
合的基本概念；掌握某些极限配合标准的主要内容；初步掌握确定公差的原则和方法；一般了解技术
测量的工具和方法；初步建立测量误差的概念及尺寸链的概念和它们的计算方法，为正确地理解和绘
制设计图样及正确地表达设计思想打下基础。
机械设计过程，从总体设计到零件设计，是研究机构运动学问题，即完成对机器的功能、结构、形状
、尺寸的设计过程。
为了保证实现从零、部件的加工到装配成机器，实现要求的功能，正常运转，还必须对零、部件和机
器进行精度设计。
本课程就是研究精度设计及机械加工误差的有关问题和几何量测量中的一些问题。
所以，这也是一门实践性很强的课程。
学习本课程，是为了获得机械工程技术人员必备的公差配合与检测方面的基本知识、基本技能。
随着后续课程的学习和实践知识的丰富，将会加深对本课程的内容的理解。
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编辑推荐

《公差配合与技术测量(第3版)》是普通高等教育“十一五”国家级规划教材,高等职业教育机电类规
划教材,机械工业出版社精品教材之一。
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