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内容概要

　　《机械制造工艺学》共分十章，主要内容是：机械加工工艺规程编制、轴类零件加工、套筒类零
件加工、箱体类零件加工、圆柱齿轮加工、机械加工精度、机械加工表面质量、机械加工的生产率与
经济性、机械装配工艺基础、超精密加工与特种加工等。
　　本书对机械加工工艺规程编制及机械装配基础作了详细的论，并举了实例说明；对机械加工精度
、机械加工表面质量也作了较详细的分析。
在机械加工的生产率与绝对温度性一章中，还介绍了数控技术、成组技术、计算机辅助制造等新工艺
、新技术内容。
全书贯彻了国家最新标准。
　　本书可作为中专机械制造专业招收初中毕业四年制、初中毕业三年制、高中毕业二年制的教材，
也可供其它专业选用及有关工程技术人员参考。
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编辑推荐

这本《机械制造工艺学》由朱焕池主编，内容包括机械制造工艺原理及典型零件加工两部分。
工艺原理部分主要讲述机械加工工艺规程与装配工艺规程编制的原则和方法，机械加工精度及表面质
量，机械加工的生产率与经济性分析；典型零件加工部分主要讲述轴、套、箱体、齿轮等典型零件的
工艺分析与加工方法。
本书还编入了超精密加工、成组技术、计算机辅助制造、数控加工等现代制造技术。
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