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内容概要

本手册重点叙述氧气切割、等离子弧切割和激光切割及新开
发的水射流切割的基本原理和特性、工具和设备、切割工艺与实
例、切割质量的评定、切割对材质的影响，并对其他热切割方法
和相关工艺（如碳弧气刨等）也作了介绍。
同时列专章叙述了常用
有色金属和某些非金属材料的切割方法。
另外还评述了切割技术
的发展和应用现状及动向。
内容全面又具先进性。

书中引入大量图表均来源于权威著作及生产实践，实用可靠、
准确。

本手册主要供从事切割工作的工程技术人员阅读和查检，也
可作为与切割技术相关的科研和教学及切割设备制造人员的参考
书。
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