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内容概要

焊接工程综合试验是正确进行焊接产品工艺设计、合理
选材、合理施工以及加强焊接质量管理的有力手段。

本书系统地介绍了金属焊接性试验、焊接工艺评定试验、
焊接材料质量评定试验、弧焊电源性能试验、焊工操作技能
评定试验、焊接产品质量检验和焊接产品失效分析试验等。
分
别介绍了这些试验的目的、内容、要求及其方法，并列举了
一些比较典型的工程应用实例。

本书可供焊接工程技术人员、中、高级焊工和焊接专业
大中专院校师生使用。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<焊接工程综合试验技术>>

书籍目录

目 录
前言
第一章 绪论
一、焊接工程综合试验的基本概念
二、焊接工程综合试验的特点
三、焊接工程综合试验在焊接生产中的作用
第二章 焊接性试验
第一节 概述
一、焊接性的概念及影响因素
二、焊接性试验的目的和作用
第二节 焊接性试验的内容及试验方法的选用
原则
一、焊接性试验的内容
二、试验方法的选用原则
第三节 焊接性试验方法
一、焊接性的间接试验方法
二、工艺焊接性的直接试验方法
三、使用焊接性的直接试验方法
第四节 焊接性试验应用实例
一、14MnMo乙烯球罐用钢焊接性研究
二、钳夹式变压器油箱焊接工艺的研究
第三章 焊接工艺评定试验
第一节 概述
一、焊接工艺和焊接工艺评定的概念
二、焊接工艺评定的目的
三、焊接工艺评定试验的特点
第二节 焊接工艺评定的一般程序
一、编制焊接工艺指导书
二、施焊试件
三、理化试验
四、编制焊接工艺评定报告
五、编制焊接工艺规程
第三节 焊接工艺评定的规则
一、对必须评定焊缝的规定
二、焊缝试件的焊接工艺适用有效范围
三、关于焊接工艺因素的分类和替代规则
四、耐蚀层堆焊时重要因素的规定
第四节 焊接工艺评定的试验项目
一、对接焊缝
二、角焊缝
三、组合焊缝
四、耐蚀堆焊层
第五节 焊接工艺评定的试验方法和合格指标
一、对接焊缝
二、角焊缝

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<焊接工程综合试验技术>>

三、组合焊缝
四、耐蚀堆焊层
第六节 焊接工艺评定试验应用实例
一、15m3油漆储罐筒体纵缝焊接工艺的评定
二、DN325×780－1.4分水器环缝焊接工艺的评定
第四章 焊接材料质量评定试验
第一节 概述
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三、孤焊电源性能试验的目的和种类
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一、弧焊变压器
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三、弧焊变压器、弧焊整流器常规试验和型式
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第三节 弧焊电源性能试验的方法
一、试验条件
二、试验方法
第四节 弧焊电源性能试验应用实例
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第六章 焊工操作技能评定试验
第一节 概述
一、焊工考试的必要性
二、焊工考试内容
第二节 焊工操作技能考试项目的确定
一、焊接方法的类别
二、母材钢号的类别
三、试件的类别
四、焊接材料的类别
第三节 焊工考试试件要求及评定试验项目
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一、焊工考试试件的尺寸、数量及焊接要求
二、焊工考试试件的评定试验项目
第四节 焊工操作技能评定试验方法和合格
指标
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四、冷弯试验
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评定
第七章 焊接产品质量检验
第一节 概述
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二、焊接产品质量检验的作用
第二节 焊接产品质量检验的内容及规则
一、外观检查
二、无损检测
三、焊接接头的力学性能试验
四、金相及断口检验
五、压力试验
第三节 焊接产品质量检验的方法和技术要求
一、焊缝外观质量检查
二、焊缝的无损检测
三、焊接接头的力学性能试验
四、金相检验和断口检验
五、压力试验
第四节 焊接产品质量检验应用实例
一、中间冷却器
二、中间冷却器的焊后质量检验
第八章 焊接产品失效分析试验
第一节 概述
一、焊接产品失效及其原因
二、焊接产品失效的种类和特征
三、焊接产品失效分析的目的和意义
第二节 焊接产品失效分析的一般程序
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