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前言

　　“双元制”是德国等发达国家发展职业技术教育的一种先进的办学体制，被誉为二战后德国经济
腾飞的“秘密武器”，其特点是企业与职业学校合作共同完成培养八才的任务。
培训以企业为主，因此培养出来的人才能满足企业的要求；学习理论与学习技能‘，以技能为主，既
注重基础技能的培养，更注重专业技能的训练，培养出来的是复合型实用入才；同时注重对学生解决
问题的能力和社交能力的培养，以适应现代化大生产共同合作完成培训任务的要求。
　　改革开放以来，我国许多省、市和企业先后引进或借鉴“双元制”办学经验，培养出了一大批受
企业欢迎的、掌握现代科技技能的复合型技工。
．这株由日一尔曼民族培育出的美丽奇葩，一经移栽到华夏大地的沃土之上即开放出鲜艳夺目的花朵
。
实践证明“双元制”基本适合我国的国情，并具有强大的生命力。
‘但是，由于多年来没有完整的、系统的、既能反映“双元帆”的特点，又适合我国国情的培训教材
，已成为阻碍“双元制”在我国推广和发展的原因之一。
为此天津中德培训中心和上海大众汽车有限公司在机械工业出版社的支持下编写了这套双元制机械专
业理论课培训教材。
它包括《机械工人专业计算》、《机械工人专业制图》、《机械工人专业制图习题集》和《机械工人
专业工艺》（包括五个分册：“基础分册”、“机械切削工分册”、“工模具制造工分册”、“机械
维修工分册”和“汽车机械工分册”）。
在编写中我们特别注重保持“双元制”教材的特点，既保持教材内容的先进性、适用性、多样性以及
形式的直观性，又特别注重结合我国的国情；注重专业理论为专业技能服务的基本原则和注重对学生
专业能力、解决问题的能力和社交能力的培养。
但是，由于我们实践的时间较短，对教材内容的选择、内容的深度和广度的把握缺乏经验，难免会详
略不当、深浅不宜，对形式的选用也会有欠妥之处。
因此，希望读者能提出宝贵意见，使其日趋正确、不断完善和适合读者的需要，以期为国家培养出更
多、更好的复合型实用人才。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<机械工人专业工艺－机械切削工>>

内容概要

本书是技工学校推行双元制办学体制的机械专业理论教材之一。
其内容包括：切削加工基础知识：切削加工方法；材料检验；机床夹具；机械零件；金属切削机床：
车、铣、刨、插、磨等机床的种类、构成和传动系统，数控机床原理和编程简介，气动、液压、电气
控制原理及其在机床上的应用和现代机床的常用安全装置。
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