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内容概要

本手册是一部系统介绍焊条、焊丝、焊剂、钎料、钎剂、焊
粉及焊接用气体等各类焊接材料性能、用途及其选用的工具
书。
对于正确选用各类焊接材料有一定的指导意义。
本手册所
列数据资料大多取自最新国家标准、部颁标准，具有取材先
进、实用、简明之特点。

本手册是焊接结构设计、工艺编制等技术人员的必备工
具书之一。
也是广大焊接工作者、焊工、焊接材料采购人员的
参考读物。
还可作为大中专院校、技校焊接专业和焊工培训的
辅助教材。
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