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内容概要

本手册内容精选自最新国家标准和行业标准，以常用的钢铁材料、有色
金属材料和非金属材料为主，共计3编25章。
手册分别以表格形式并辅以
简要说明，介绍了各种常用工程材料的牌号、性能、规格、用途以及选用的
法则，列举了典型的选用实例，可供读者使用本手册时参考。

本手册可供机械、电力、冶金、化工、船舶、航空和军工等各行业各部
门从事工程设计、制造、修理的工程技术人员使用，也可供机械类大中专院
校、技工学校和职业学校师生参阅。
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的特性
3.2含油轴承的牌号 化学成分和
力学性能
3.3铁基含油轴承与铜基含油轴承特点
的比较
3.4铁基含油轴承与铜基含油轴承的
许用PU值
3.5含油轴承的主要性能和
应用举例
3.6粉末冶金铜铅合金轴承
4粉末冶金摩擦材料
5粉末冶金铁基结构材料
5.1粉末冶金铁基结构材料的牌号 化学
成分、力学性能和应用举例
5.2改善粉末冶金铁基结构材料性能
的方法
6粉末冶金过滤材料
6.1综述
6.2粉末冶金过滤材料的牌号
和性能
6.3粉末冶金过滤元件的再生
7硬质合金
7.1硬质合金的特性和分类
7.2硬质合金的牌号 化学成分和物理
力学性能
7.3常用硬质合金的使用性能和
应用举例
7.4硬质合金的选用
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7.5钢结硬质合金的化学成分和物理
力学性能
第14章 复合材料
1综述
2金属－金属复合材料的规格和力学
性能
2.1不锈钢―碳素钢或低合金钢
复合板
2.2钢或铜合金－钢复合板
2.3钛及钦合金―钢复合板
2.4钛－铜复合棒
2.5钛－不锈钢复合板
3塑料－金属复合材料的规格和力学
性能
3.1塑料－钢复合钢板
3.2塑料―青铜－钢背三层复合自润滑
板（带）材
4硼纤维－树脂复合材料的性能
和应用
5碳纤维－树脂复合材料的性能
和应用
第2编 有色金属
1概论
2有色金属及其合金牌号的表示
方法
第1章 铝及其合金
1铝及其合金的特性和分类
2加工铝及其合金的牌号 化学
成分 特性和应用
2.1综述
2.2加工铝及其合金的牌号和化学
成分
2.3加工铝及其合金的牌号 特性和
应用举例
3铝及其合金板材的规格和
力学性能
3.1铝及其合金板材的规格
⒊2铝及其合金热轧板材的牌号和
力学性能
3.3铝及其合金冷轧板材的牌号 规格
和力学性能
3.4表盘和装饰用铝及其合金板材的牌
和力学性能
3.5铝及其合金波纹板材的牌号 供应
状态和力学性能
4铝及其合金挤压棒的规格和力学
性能
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4.1铝及其合金挤压棒的规格
4.2铝及其合金挤压棒的牌号和力学
性能
5铝及其合金管材的规格
5.1铝及其合金管材的外形尺寸及
允许偏差
5.2铝及其合金拉（轧）制管的品种和
力学性能
5.3铝及其合金热挤压管的牌号和
力学性能
6铝及其合金线材和箔材的规格和
力学性能
6.1导电用铝线
6.2铆钉用铝及其合金线材
6.3工业用纯铝箔 铝合金箔的规格和
力学性能
7铝及其合金的代号 物理性能和
耐蚀性能
8铝及其合金的代号 主要特性和
应用举例
9铸造铝合金
9.1铸造铝合金的特性和分类
9.2铸造铝合金的牌号和化学成分
9.3铸造铝合金的牌号和力学性能
9.4铸造铝合金的牌号和
热处理规范
9.5铸造铝合金的牌号和工艺性能
9.6铸造铝合金的特性和应用举例
10铝及其合金的选用
10.1铝及其合金选用的一般法则
10.2纯铝的选用
10.3加工铝合金的选用
10.4铸造铝合金的选用
第2章 铜及其合金
1纯铜
1.1纯铜的特性和分类
1.2加工纯铜的牌号和化学成分
1.3加工纯铜的牌号 规格和力学
性能
1.4加工纯铜的代号 低温力学性能
和耐蚀性能
1.5加工纯铜产品的牌号 特性和
应用举例
2加工黄铜
2.1综述
2.2加工黄铜的牌号和化学成分
2.3铜及铜合金（黄铜与青铜）挤制棒
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的牌号 供应状态和尺寸规格
2.4铜及铜合金（黄铜与青铜）拉制棒
的牌号 供应状态和尺寸规格
⒉5铜及铜合金挤制棒的直径
允许偏差
2.6铜及铜合金拉制棒的直径
允许偏差
2.7铜及黄铜挤制棒的牌号和
力学性能
2.8铜及黄铜拉制棒的牌号和
力学性能
2.9热（冷）轧黄铜板的牌号 规格和
力学性能
2.10 热轧复杂黄铜板的牌号 规格和
力学性能
2.11黄铜带的牌号 规格和力学
性能
2.12水箱散热片专用铜带和黄铜带的
牌号和规格
2.13水箱主片和水室用黄铜板 带
的规格
2.14黄铜薄壁管的规格
2.15 黄铜线的供应状态和
尺寸规格
2.16普通黄铜线的力学性能
2.17 铅黄铜和锡黄铜线的牌号
和力学性能
2.18黄铜扁线的牌号 规格和力学
性能
2.19黄铜箔的牌号和规格
2.20 加工黄铜的代号和物理 工艺
性能
2.21加工黄铜的代号 特性和应用
举例
3加工青铜
3.1综述
3.2加工青铜的牌号和化学成分
3.3铝青铜棒的牌号 规格和力学
性能
3.4镉青铜棒的牌号 规格和力学
性能
3.5硅青铜棒的牌号 规格和力学
性能
3.6锡青铜棒的牌号和规格
3.7铍青铜棒的牌号和力学性能
3.8挤制铝青铜管的牌号 规格和
力学性能
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3.9压力表用锡青铜管的牌号 规格和
力学性能
3.10铝青铜板 带的规格和力学
性能
3.11硅青铜板 带的规格和力学
性能
3.12锡青铜板、带的牌号 规格
和力学性能
3.13锡锌铅青铜板的规格和力学
性能
3.14青铜线的牌号 供应状态和
尺寸规格
3.15 镉青铜和硅青铜线的牌号
供应状态和力学性能
3.16锡青铜线的牌号 供应状态和
力学性能
3.17青铜箔的牌号和规格
3.18 青铜的牌号和低温力学性能
3.19青铜的牌号 物理性能和耐蚀
性能
3.20 加工青铜的牌号 主要特性和
应用举例
4 白铜
4.1加工白铜的牌号和化学成分
4.2白铜棒的牌号 规格和力学
性能
4.3热交换器用铜合金管的牌号 规格
和力学性能
4.4热（冷）轧白铜板的牌号 规格和
力学性能
4.5锌白铜板的牌号 规格和力学
性能
4.6铝白铜板的牌号 规格和力学
性能
4.7加工白铜的牌号 物理和化学性能
及应用举例
5纯铜 黄铜和青铜扁线
5.1纯铜、黄铜和青铜扁线的牌号
和规格
5.2纯铜 黄铜和青铜扁线的技术
要求
6铸造铜合金
6.1铸造铜合金的牌号和化学成分
6.2铸造铜合金的牌号 力学性能和
应用举例
6.3铸造铜合金的牌号 物理和工艺
性能
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7铜及其合金的选用
7.1铜及其合金选用的一般法则
7.2铜及其合金零件或结构的选材
第3章 钛及其合金
1钛及其合金的特性和分类
2钛及其合金的牌号和
化学成分
3钛及其合金板材
3.1钛及其合金板材的牌号 供应状态
和规格
3.2钛及其合金板材的化学成分
3.3钛及其合金板材的尺寸及允许
偏差
3.4钛及其合金板材的牌号和力学
性能
3.5钛及其合金板材的牌号和工艺
性能
4钛带材
4.1钛带材的牌号 供应状态
和规格
4.2钛带材的化学成分
4.3钛带材的规格
4.4钛带材的牌号和室温力学性能
4.5钛带材的表面质量要求
5钛及其合金无缝管
5.1钛及其合金无缝管的牌号 供应状态
和壁厚规格
5.2钛及其合金管材的标记示例
5.3钛及其合金无缝管的化学成分
5.4钛及其合金无缝管的尺寸及其
允许偏差
5.5钛及其合金无缝管的力学性能
5.6钛及其合金无缝管的工艺性能
6热交换器及冷凝器用
无缝钛管
6.1无缝钛管的牌号 供应状态
和规格
6.2无缝钛管的标记示例
6.3无缝钛管的化学成分
6.4无缝钛管的尺寸及其允许偏差
6.5无缝钛管的力学性能
6.6无缝钛管的工艺性能
7焊接及焊接－轧制钛管
7.1焊接及焊接－轧制钛管的牌号
供应状态和外径尺寸
7.2焊接及焊接替轧制铁管壁厚和长度
的公称尺寸
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7.3焊接及焊接－轧制钛管的
力学性能
8加工钛及其合金的物理性能
9工业钛在各种介质中的耐蚀
性能
10 加工钛及其合金的牌号
主要特性和应用举例
11铸造钛及其合金的牌号
化学成分和力学性能
11.1钛及其合金的铸造性能
11.2铸造钛及其合金的分类和
力学性能
12钛及其合金的选用
第4章 铅 锌及其合金
1铅及其合金
1.1纯铅的特性和化学成分
1.2纯铅板材的尺寸及其允许偏差
1.3铅锑合金板材的牌号和化学
成分
1.4铅及铅锑合金管的牌号 规格和
化学成分
1.5外加电源阴极保护系统用铅合金
阳极
1.6锡铅焊料的牌号 规格和化学
成分
1.7保险铅丝的化学成分和电气
性能
1.8铅及其合金的主要特性和应用
举例
2锌及其合金
2.1锌及其合金的特性
2.2加工锌及其合金的牌号和化学
5.2耐低温胶粘剂
5.3应变胶
5.4导电胶粘剂
5.5耐水胶粘剂
6粘胶剂的选用
第5章 耐火、隔热和耐蚀材料
1耐火材料
1.1耐火材料的主要性能指标
和分类
1.2普通耐火材料的品种 特性和应用
举例
1.3特种耐火材料的品种 特性和应用
举例
1.4耐火砖的品种 性能和规格
1.5耐火水泥和耐火混凝土的分类
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性能和应用
1.6耐火泥的分类 性能和应用
2耐火隔热材料
2.1硅藻土耐火隔热保温材料的分类
性能和应用
2.2硅酸铝耐火纤维的分类 性能和
应用
2.3微孔硅酸钙保温材料制品的分类
和性能
2.4矿渣棉制品的性能和规格
2.5石棉粉和石棉板的分类和性能
3耐蚀（酸）非金属材料
3.1铸石的分类 性能和规格
3.2天然耐蚀石料的名称和性能
3.3水玻璃型耐酸水泥的性能
和应用
4耐酸陶瓷的品种 性能和
规格
主要参考文献
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