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2.6计算实例
3弧齿锥齿轮和准双曲面齿轮切齿的CAA
3.1SHCAA4软件包
3.2D1程序
3.3D2程序
3.4铣齿机调整参数的换算
3.5弧齿锥齿轮铣齿机的加工和调整范围
3.6准双曲面齿轮切齿调整算例
4回转矩阵
第4篇 蜗杆副制造工艺
第15章 普通圆柱蜗杆副制造工艺
1概述
2普通圆柱蜗杆的加工工艺
2.1普通圆柱蜗杆齿形加工原理与加工方
法
2.2蜗杆齿形加工工艺参数的选择与
计算
2.3普通圆柱蜗杆加工工艺
3普通圆柱蜗杆副蜗轮的加工工艺
3.1普通圆柱蜗杆副蜗轮齿形加工原理与
加工方法
3.2普通圆柱蜗杆副蜗轮齿形加工工艺参
数的选择与计算
3.3普通圆柱蜗杆副蜗轮加工工艺
4高精度普通圆柱蜗杆副加工工艺
4.1高精度普通圆柱蜗杆加工工艺
4.2高精度普通圆柱蜗杆副蜗轮加工
工艺
5其他普通圆柱蜗杆副加工简介
5.1多头蜗杆副加工
5.2双导程蜗杆副加工
5.3带斜齿的蜗轮齿形加工
6一种保持蜗轮切齿深度及齿厚不变的切齿
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方法
6.1滚刀的设计计算
6.2机床调整及滚刀刃磨
7普通圆柱蜗杆副精度检测及接触分析
7.1普通圆柱蜗杆副精度检测
7.2普通圆柱蜗杆副接触斑点分析
第16章 圆弧圆柱蜗杆副制造工艺
1概述
1.1ZC蜗杆副
1.2ZC2蜗杆副
1.3ZC3蜗杆副
1.4圆弧圆柱蜗杆副的特点
2圆弧圆柱蜗杆的加工工艺
2.1蜗杆圆弧齿螺旋面的车削
2.2蜗杆圆弧齿螺旋面的磨削
2.3ZC1蜗杆加工工艺
3圆弧圆柱蜗杆副蜗轮的加工工艺
3.1圆弧圆柱蜗杆副蜗轮的加工方法
3.2圆弧圆柱蜗杆副蜗轮滚刀和飞刀的选
用
3.3ZC1蜗杆副蜗轮加工工艺参数的选择
与计算
3.4ZC1蜗杆副蜗轮的加工工艺
3.5使蜗轮形成油楔的几种加工方法
4圆弧圆柱蜗杆副蜗轮齿面接触区及其调整
方法
第17章 直廓环面蜗杆副制造工艺
1概述
2加工直廓环面蜗杆副的机床
2.1对专用加工机床的一般要求
2.2利用立式滚齿机进行改装的实例
3直廓环面蜗杆的加工工艺
3.1直廓环面蜗杆加工工艺过程
3.2直廓环面蜗杆加工中的几个问题
3.3蜗杆螺旋齿面的修形加工
4直廓环面蜗杆副蜗轮的加工工艺
4.1直廓环面蜗杆副蜗轮加工用刀具
4.2蜗轮刀具的安装调整
4.3直廓环面蜗杆副蜗轮轮齿的粗加工
4.4直廓环面蜗杆副蜗轮轮齿的精加工
5直廓环面蜗杆副的装配和研齿
5.1直廓环面蜗杆副啮合位置的调整
5.2直廓环面蜗杆副的研齿
第18章 包络环面蜗杆副制造工艺
1概述
2包络环面蜗杆的加工工艺
2.1包络环面蜗杆的加工工艺过程
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2.2车削包络环面蜗杆的齿顶圆环面
2.3包络环面蜗杆齿部的粗加工
2.4包络环面蜗杆入口及出口的修缘
2.5平面包络环面蜗杆的磨削加工
2.6锥面包络环面蜗杆的磨削加工
3包络环面蜗杆副蜗轮的加工工艺
3.1平面一次包络环面蜗杆副蜗轮的加工
工艺
3.2平面二次包络环面蜗杆副蜗轮的加工
工艺
3.3锥面二次包络环面蜗杆副蜗轮的加工
工艺
4包络环面蜗杆副的精度检测
4.1包络环面蜗杆副的精度检测项目及
分类
4.2包络环面蜗杆副蜗杆和蜗轮的齿坯公
差
4.3包络环面蜗杆的检测
4.4包络环面蜗杆副蜗轮的检测
4.5包络环面蜗杆副的检测
5包络环面蜗杆副的装配与试车
5.1包络环面蜗杆副的装配
5.2包络环面蜗杆副的试车
5.3包络环面蜗杆副的润滑
6包络环面蜗杆副蜗轮滚刀的设计与制造
6.1包络环面蜗杆副蜗轮滚刀的结构型式
6.2包络环面蜗杆副蜗轮滚刀的设计要点
6.3包络环面蜗杆副蜗轮滚刀的技术条件
及制造
7包络环面蜗杆的加工机床
7.1对机床的一般要求
7.2包络环面蜗杆专用机床简介
第5篇 其他齿轮制造
第19章 小模数齿轮加工
1概述
1.1小模数齿轮的分类
1.2小模数齿轮常用材料
1.3小模数齿轮的技术要求
1.4小模数齿轮的加工特点
1.5小模数齿轮加工方法比较
2小模数齿轮滚削加工
2.1滚齿原理
2.2滚齿工艺
2.3齿轮滚刀
2.4滚齿夹具
2.5滚齿误差
3小模数齿轮铣削加工
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3.1铣齿原理
3.2铣齿工艺
3.3齿轮铣刀
3.4铣齿误差
4小模数齿轮成形滚削加工
4.1成形滚削原理
4.2成形滚刀
4.3计时仪器用圆弧齿轮成形滚削
4.4小模数等高齿直齿锥齿轮滚切
4.5端面齿轮成形滚切
4.6成形滚削中应注意的几个问题
5小模数齿轮的冲齿加工
5.1概述
5.2冲齿精度
5.3冲齿工艺
6小模数齿轮插齿加工
6.1概述
6.2插齿刀具
6.3插齿工艺
6.4插齿误差
7小模数齿轮的光整加工及去毛刺
7.1小模数齿轮的光整加工
7.2小模数齿轮去毛刺加工
8小模数齿轮注塑成形加工
8.1概述
8.2注塑模具
8.3注塑设备
8.4注塑工艺参数
第20章 谐波齿轮制造工艺
1概述
2加工工艺
2.1柔轮的加工工艺
2.2刚轮的加工工艺
2.3凸轮的加工工艺
3装配工艺
3.1总装配图
3.2装配工艺要求
3.3装配工艺路线
4性能测试、跑合及出厂技术指标
4.1性能测试项目
4.2检测量仪及设备
4.3跑合的目的
4.4跑合工艺规范
4.5出厂各项指标
第21章 非圆齿轮制造工艺
1概述
2非圆齿轮加工工艺
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2.1普通铣床加工非圆齿轮
2.2改装切齿机加工非圆齿轮
2.3数控机床加工非圆齿轮
3非圆齿轮的检测
3.1非圆齿轮的精度要求
3.2非圆齿轮的测量方法
第22章 摆线针轮制造工艺
1概述
1.1摆线针轮传动的结构
1.2摆线针轮传动的特点
1.3摆线针轮传动的啮合原理
2摆线轮加工工艺
2.1摆线轮材料选择
2.2摆线轮工作图与技术要求
2.3摆线轮加工工艺路线
2.4摆线轮热处理工艺
2.5摆线轮机械加工要领
3针齿壳加工工艺
3.1针齿壳材料的选择
3.2针齿壳工作图与技术要求
3.3针齿壳加工工艺路线
3.4热处理加工工艺
3.5针齿壳的机械加工要领
3.6针齿销、针齿套的加工工艺
4输出轴加工工艺
4.1输出轴的材料选择
4.2输出轴的工作图与技术要求
4.3输出轴加工工艺路线
4.4输出轴热处理工艺
4.5输出轴加工要领
5.加工摆线轮齿形的刀具
6摆线针轮减速器的组装
6.1摆线针轮减速器的组装准备
6.2摆线针轮减速器的组装
6.3摆线针轮减速器总（组）装
6.4摆线针轮减速器空载试验
6.5摆线针轮减速器负载试验
7摆线轮齿形误差检测方法
7.1摆线轮齿形误差检测棒量法
7.2摆线轮齿形误差检测的公法线法
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