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内容概要

　 “操作技能手册丛书”第2版在遵循原书“实用性、科学性、先进性”相结合为宗旨，以提高操作
技术工人综合素质及技能素质为目的的基础上，对全书总体结构和内容设置作了适当的调整和增补，
更进一步充实和完善了操作技能内容。
     “铣工操作技能手册”全书共分五章，主要内容包括：常用铣床型号及主要技术参数，铣床辅具，
通用夹具；铣刀类型、规格尺寸及应用；典型零件的铣削方法；渐开线齿轮基本尺寸及计算；各种齿
轮常用加工方法；常用技术资料等。
    本书主要供从事机械加工操作技术工人及技术人员使用，也可供技工学校师生学习参考。
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书籍目录

前言第一章 铣床、铺具及通用工具  一、常用铣床的型号与技术参数    1.卧式升降台铣床型号与技术参
数    2.万能升降台铣床的型号与技术参数    3.立式升降台铣床、数控立式升降台铣床的型号与技术能数 
  4.工具铣床、数控工具铣床的型号与技术参数    5.龙门铣床的型号与技术参数    6.花键轴铣床的型号及
技术参灵敏  二、铣床辅具    1.中间套    2.铣刀杆    3.铣夹头  三、铣床附件及通用工具    1.铣头规格尺寸  
 2.插头规格尺寸    3.分度头    4.回转工作台    5.微调镗头规格尺寸    6.机床用平口虎钳    7.顶尖    8.卡盘第
二章 铣刀  一、铣刀切削部分的几何形状和角度的选择    1.铣刀切削部分几何角度及代号    2.铣刀角度
及选用    3.铣刀磨钝标准及耐用度  二、高速钢铣刀  三、常用硬质合金铣刀规格尺寸  四、可转位铣刀
第三章 铣削加工  一、铣削方式  二、分度头及分度方法  三、典型零件的铣削加工  四、常用铣削用量  
五、难加工材料的铣削第四章 齿轮加工  一、渐开线齿轮基本尺寸及计算  二、齿轮加工方法第五章 常
用技术资料    一、法定计量单位及其换算  二、极限与配合、形状和位置公差、表面粗糙度  三、常用
零件结构要素  四、常用计量工具
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