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内容概要

本书是原1984年出版的《金属切削原理与刀具》教材的第4次修订版，可作为高等学校机械工程专业的
教材。
本书的内容较前几版有较多更改，也作了适量的精简，其内容突出了切削原理的基础理论和生产中常
用的刀具结构及其应用。
各章均充实了切削原理的基础理论和生产中常用的刀具结构及其应用。
各章均充实了切削与刀具的新发展技术。
　　此外，结合本书内容设计与制作了CAI光盘，以与本文字教材配套使用，从而为课程的教学和方
便学生自学迈出了新的一步。
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作者简介

陆剑中，1935年生，毕业上海交通大学，任上海理工大学机械工程学院教授。
长期从事“金属切削原理与刀具”的教学与科研工作。
曾主编《金属切削原理与刀具》第1、2、3版、《金属切削原理》、《金属切削原理与刀具》第４版等
普通高等教育国家级重点教材。
国内外发表的论文有“用
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编辑推荐

　  其它版本请见：《金属切削原理与刀具（第5版）》
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