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内容概要

本书共分六章。
第一至五章阐述了管材剪切、弯曲、胀形、缩口、扩口
与翻边等基本工序的加工原理、加工方法，工装模具结构设计、工艺计算及
工艺参数选择等一系列技术问题。
第六章概括介绍了高能成形加工方法及
其在管材塑性加工中的应用。

本书内容涉及面较广，文字叙述通俗易懂，所提供的图表、数据、公式
实用性强。

本书可供工厂企业的工程技术人员及科研工作者使用，也可作为高等
院校、中等专业学校锻压专业和模具专业的选修课教材或教学参考书。
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前言
绪论
第一章 管材剪切加工
一、管材切断
（一）冲切法
（二）双重冲切法
（三）芯棒剪切法
（四）芯棒双重剪切法
（五）旋转辊剪切法
二、管材端口冲裁
（一）端口圆弧冲裁
（二）端口开槽冲裁
（三）端口异形冲裁
（四）端口倾斜圆弧冲裁
三、管壁冲孔
（一）有凹模冲孔模
（二）无凹模冲孔模
（三）橡胶冲孔模
第二章 管材弯曲加工
一、弯曲加工原理
（一）弯曲变形特点
（二）横断面形状的变化
（三）管壁厚度的变化
二、弯曲变形程度
三、弯曲管坯尺寸
（一）计算方法
（二）平面弯管件的展开计算
（三）立体弯管件的展开计算
四、弯曲力矩
五、弯管填充料及润滑剂
（一）填充料
（二）润滑剂
六、绕弯
（一）手工弯管
（二）有芯弯管
（三）无芯弯管
（四）顶压弯管
七、推弯
（一）型模式冷推弯管
（二）芯棒式热推弯管
八、压弯
（一）热压弯头
（二）冷压弯头
（三）管坯形状与尺寸
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（四）压制力
（五）压制弯头的质量特征
九、中频加热弯管和火焰加热弯管
（一）中频弯管
（二）火焰弯管
十、折皱弯管
十一、弯管机简介
（一）冷弯管机
（二）中频感应电热弯管机
第三章 管材胀形加工
一、胀形加工原理
（一）胀形变形特点
（二）胀形区壁厚的变化
二、胀形变形程度
三、胀形管坯尺寸
（一）管坯直径
（二）自然胀形的管坯长度
（三）轴向压缩胀形的管坯长度
四、胀形力
（一）液压胀形力
（二）橡胶胀形力
（三）刚性模胀形力
五、刚性模胀形
六、橡胶胀形
（一）胀形加工优点
（二）聚氨酯橡胶
（三）模具结构
（四）模具主要零件的设计与计算
（五）波纹管橡胶胀形
七、液压胀形
（一）直接加压液压胀形
（二）橡皮囊液压胀形
（三）波纹管液压胀形
八、轴向压缩胀形
（一）轴向压缩下刚性模胀形
（二）轴向压缩下橡胶胀形
（三）轴向压缩下液压胀形
（四）轴向压缩下石蜡胀形
九、复合胀形工艺
（一）等径三通管复合胀形工艺
（二）不等径凸筋管接头复合成形
工艺
第四章 管材缩口加工
一、缩口加工原理
（一）缩口变形特点
（二）缩口区壁厚变化
二、缩口变形程度
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三、缩口管坯尺寸
四、缩口力
五、冲压缩口
（一）典型模具结构
（二）凹模尺寸参数
六、旋压缩口
（一）旋压模缩口
（二）旋轮缩口
（三）摩擦工具缩口
七、冲击缩口
八、加热缩口
（一）火焰加热旋压缩口
（二）工频加热缩口
九、缩口―扩口复合工艺
十、局部镦粗缩口工艺
（一）局部加热镦粗方法
（二）局部加热镦粗模具
（三）局部加热缩口工序
第五章 管材扩口与翻边加工
一、扩口加工
（一）扩口变形特点
（二）扩口变形程度
（三）扩口管坯尺寸
（四）扩口力
（五）扩口方法
二、翻边加工
（一）翻边变形特点
（二）翻边变形程度
（三）翻边工艺设计
（四）翻边模具设计
第六章 高能成形加工简介
一、概述
二、爆炸成形
（一）爆炸成形原理
（二）爆炸成形装置
（三）工艺参数选择
（四）爆炸胀形
（五）爆炸冲孔
三、电液成形
（一）电液成形原理
（二）电液成形装置
（三）工艺参数选择
（四）电液成形设备
四、电磁成形
（一）电磁成形原理
（二）典型加工工艺
（三）工艺设计要点
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（四）模具设计要点
（五）电磁成形设备
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