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内容概要

　　《上岗之路电焊工入门》是为适应青年工人下岗、转岗、再就业的需要，同时满足军转民工人，
国有、乡镇企业中农民工的需要而编写的。
　　《上岗之路电焊工入门》重点介绍了焊条电弧焊的基本知识，基本操作技术，焊条的知识及选用
，常用弧焊电源的种类、型号及正确使用与维护，常用金属材料的焊条电弧焊；简明扼要地介绍了焊
接电弧、焊接冶金、焊接接头、焊接应力与变形等焊接基本知识和焊工必备的职业道德与安全知识、
机械识图基本知识；为扩大焊工知识面，还概要介绍了除焊条电弧焊以外的几种常用焊接方法及结构
件冷作加工的基本知识。
　　《上岗之路电焊工入门》既可供下岗、转岗、再就业工人及军转民工人、农民工自学，又可供再
就业培训部门作为焊工上岗培训教材，还可作为初级焊工在职培训教材。
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编辑推荐

　　《上岗之路电焊工入门》特色：　　通俗易懂，一看便知基本知识，实用性强，一学就会基本操
作技能。
　　重点介绍焊条电弧焊的基本知识、基本操作技能，扼要介绍相关常识、简要介绍焊工必备的职业
道德、安全常识及机械识图基本知识；　　采用最新国家及行业标准，最新国际单位制；　　是下岗
、转岗工人和农村青年踏上焊工岗位之路的捷径。
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