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内容概要

　　《普通中等专业教育机电类规划教材：金属工艺学（第2版）》根据原机械工业部1995年制订的《
金属工艺教学大纲》对原版进行修订再版。
　　《普通中等专业教育机电类规划教材：金属工艺学（第2版）》以&ldquo;成形、改性与金属工艺
全过程&rdquo;为课程主线，以&ldquo;抓主线、抓本质、抓联系、抓特点和抓应用&rdquo;为教学主导
思想。
全书共分三篇，系统而简明地阐述了工程材料及其改性（机械工程材料）、毛坯成形及其选择（金属
热加工基础）、零件成形及其装配（机械加工基础）的基本理论和基本工艺方法。
　　《普通中等专业教育机电类规划教材：金属工艺学（第2版）》是机械制造类、热加工类、近机
类、管理类等专业的通用教材。
中等专业学校、职业中学、职业中专和高等专科学校都可以选用。
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编辑推荐

　　其它版本请见：《机械工业出版社精品教材：金属工艺学（第2版）》
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