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内容概要

本书介绍了电工、电子产品中铜、铝、金及钯等导体材料、
超导体材料，封接材料及塑胶护套的焊接工艺；其中详细介绍了
应用较成熟、可靠的焊接方法近20种，且不同程度地介绍了其
原理、特点、工艺、设备、检验及其在生产中的应用实例；特别
对电工、电子常用产品焊接方案的比较、各种接头的使用条件
等，进行了专门介绍；内容涉及同种金属、异种金属、金属与半
导体芯片、金属与陶瓷、玻璃、塑胶等材料的焊接工艺几十种。

本书主要供从事电工、电子产品生产以及电气安装、电子产
品维修的焊接工作人员参考，也可供设计部门、研究部门及大专
院校焊接专业、相关专业的师生参考。
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