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内容概要

本手册是一本应用理论和实际工作经验总结并重的工具书。
全书按被钎焊的母材为主线进行
叙述：对铝、铜、钢、不锈钢、高温耐热合金、难熔金属、钛、锆、铍、镁、硬质合金、碳、金
刚石、半导体、陶瓷、贵金属、复合材料、特种材料的钎焊，包括部分材料的软钎焊都给了详尽
的描述和进行资料的收集。
本书每一章的作者都是在该领域中有多年工作经验和科研成果的专家
和技术人员。
本书的内容有较大的深度和广度。

本手册还加强应用理论的阐述，特别是第1章绪论中首次将界面传质理论通俗地引入钎焊领
域并用以阐明和控制钎焊过程，有较新的意义。

本手册适用于机械、电子、家电等部门从事金属材料精密连接技术工作的科研、生产技术人
员，并可供相关专业大专院校师生参考。
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