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前言

　　这套教材及试题库是为了与原劳动部、机械工业部联合颁发的机械工业《职业技能鉴定规范》配
套，为了提高广大机械工人的职业技能水平而编写的。
　　三百六十行，各行各业对从业人员都有自己特有的职业技能要求。
从业人员必须熟练地掌握本行业、本岗位的职业技能，具备一定的包括职业技能在内的职业素质，才
能胜任工作，把工作做好，为社会做出应有的贡献，实现自己的人生价值。
　　机械制造业是技术密集型的行业。
这个行业对其职工职业素质的要求比较高。
在科学技术迅速发展的今天，更是这样。
机械行业职工队伍的一半以上是技术工人。
他们是企业的主体，是振兴和发展我国机械工业极其重要的技术力量。
技术工人队伍的素质如何，直接关系着行业、企业的生存和发展。
在市场经济条件下，企业之间的竞争，归根结底是人才的竞争。
优秀的技术工人是企业各类人才中重要的组成部分。
企业必须有一支高素质的技术工人队伍，有一批技术过硬、技艺精湛的能工巧匠，才能保证产品质量
，提高生产效率，降低物质消耗，使企业获得经济效益；才能支持企业不断推出新产品去占领市场，
在激烈的市场竞争中立于不败之地。
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内容概要

本书根据《中华人民共和国职业技能鉴定规范（考核大纲）电焊工》中初级工的要求介绍了焊接电弧
的基本知识，焊接材料，焊接接头及焊缝符号的基本知识，焊接材料的选用、使用和保管常识，常用
弧焊电源的基本原理及特点；着重介绍了焊条电弧焊、埋弧焊、手工钨极氩弧焊和CO2气体保护焊的
设备组成、焊接工艺和操作技术；简单介绍了碳弧气刨的原理及操作，电弧焊缺陷的有关知识，常用
设备及工、夹具的使用知识，相关工种的一般知识和安全生产常识。
    本书是初级电焊工的职业技能培训教材，也可供职高、技校、职业中专焊接专业的师生参考。
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章节摘录

　　第一章 焊接电弧及弧焊电源　　培训要求　了解焊接电弧的产生过程及电弧的特性，熟悉不同弧
焊电源的应用及发展，掌握弧焊电源的选用及使用。
　　第一节 焊接电弧　　焊接电弧是由焊接电源供给的，具有一定电压的两电极间或电极与焊件间，
在气体介质中产生的强烈而持久的放电现象。
电弧是所有电弧焊焊接方法的能源。
到目前为止，电弧焊在焊接领域中占据着主要地位。
　　一、焊接电弧的引燃方法　　不同的焊接方法有着不同的引燃电弧法。
但总的来说有接触短路引弧法和高频高压引弧法两种。
　　1．接触短路引弧法　这种引弧方法常用在焊条电弧焊和埋弧焊中。
在一般情况下，空气是不导电的，因此在空气中产生电弧要有两个必要条件，即气体电离及电子发射
。
接触短路引弧时，首先将焊条或焊丝与焊件接触短路，这时接触点由于通过很大的电流而产生高温，
使接触部分的金属温度剧烈地升高而熔化，然后迅速地将焊条或焊丝拉开(这个过程在埋弧焊时可由控
制系统自动完成)，拉开的瞬间，由于焊条或焊丝间存在的高温与强电场的作用，使焊件和焊条间的气
体发生电离，同时电极电子发射作用立即产生，电弧就引燃了。
其引燃过程见图1—1。
　　2．高频高压引弧法　钨极氩弧焊时，一般不采取接触短路引弧法，因为短路引弧一方面由于较
大的短路电流使钨极烧损严重；另一方面在焊缝中经常会引起夹钨的缺陷。
因此钨极氩弧焊时经常采用电极不与焊件接触的引弧方法。
　　⋯⋯
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