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内容概要

本书是根据《中华人民共和国工人技术等级标准》和《中华人民共和国职业技能鉴定规范（车工）》
对中级工的专业知识和技能要求编写的。
本书主要介绍了蜗杆和多线螺纹的车削；偏心工件、曲轴、细长轴、薄壁工件的车削以及深孔加工；
在花盘角铁上车削工件；在四爪单动卡盘上车削复杂零件；车床；典型零件的工艺分析等。
本书通过典型实例分析，达到理论与技能结合，取得举一反三的效果。
    本书可作为中级车工职业技能鉴定培训教材或自学参考，也可作为职业学校、技能学校教学参考用
书。
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媒体关注与评论

书评权威：按照国家最新颁布的《工人技术等级标准》及《职业技能鉴定规范》，由机械工业部组织
行业近200名专家、工程技术人员、技师、高级技师参加编写。
    配套：既有实用的《机械工人职业技能培训教材》，又有与之配套的《技能鉴定考核试题库》，覆
盖机械行业18个主要技术工种。
    科学：融理论和技能于一体，初、中、高三级内容合理衔接。
    实用：是企业培训部门、各级职业技能鉴定机构、再就业培训机构开展工人培训的理想教材，也可
作为技工学校、职业高中、各种短训班的专业课教材。
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