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内容概要

本书依据全国高等专科学校教材编审委员会拟定的冲压工艺及模具设计教学大纲编写而成，主要内容
包括如下八章：一、冲裁加工基础；二、冲裁工艺及模具设计；三、弯曲及弯曲模设计；四、拉深；
五、胀形；六、复杂零件的拉深；七、翻边；八、其它冲压加工。
此外，还以附录的形式介绍了一些实用的冲压工艺设计资料。
�   本书是高等专科学校模具专业冲压工艺课程的教材，也可作为冲压技术职业培训的教材，对于冲压
工艺及模具设计人员是一本实用的参考书。
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编辑推荐

　  其它版本请见：《冲压工艺与模具设计（第2版）》

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<冲压工艺与模具设计>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 5


