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内容概要

　　本书以初、中级车工的基本操作方法和加工工艺为主线编写。
内容包括：常用基础资料；金属材料与热处理；车床知识；金属切削基本知识；车制轴类零件、套类
零件、圆锥面、切断、成形面和滚花、螺纹、蜗杆、细长轴、偏心工件等。
　　本书所列的数据资料均采用了最新的国家标准，并编录了在生产实践中得到验证的典型零件的车
削工艺方法。
　　本书以图表形式为主，并辅以简明的文字说明和应用实例，内容丰富，图文并茂，具有实用性，
是一本初、中级车工必备的实用手册。
"
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书籍目录

前言第一章 常用基础资料一、法定计量单位及换算二、常用数学计算三、公差配合与形位公差四、表
面粗糙度第二章 金属材料与热处理一、钢二、铸铁三、有色金属第三章 车床知识一、车床加工的基
本内容二、卧式车床各部分名称及用途三、车床的润滑和一级保养四、通用机床的型号五、CA6140型
车床六、卧式车床精度对加工质量的影响第四章 金属切削基本知识一、车刀二、车刀几何参数的选择
三、车刀切削部分的材料四、可转位车刀五、切削用量的选择六、切削过程中的物理现象七、减小工
件表面粗糙度值的方法八、切屑的控制九、切削液第五章 车制轴类零件一、常用车刀二、车轴类零件
的装夹三、中心孔尺寸四、工序余量的确定五、轴类零件的测量六、废品产生原因分析及防止方法七
、车制轴类零件的工艺方法第六章 车制套类零件一、钻孔二、扩孔和锪孔三、车孔四、铰孔五、车端
面沟槽及内沟槽六、套类零件的一般测量方法七、深孔加工八、车制套类零件的工艺方法第七章 切断
一、切断的特点二、切断刀三、切断时废品产生原因分析及防止方法第八章 车制圆锥面一、圆锥概念
及各部分尺寸的计算二、标准圆锥三、车圆锥面方法四、圆锥的检验五、产生废品原因分析及防止方
法六、车制圆锥面零件的工艺方法第九章 车成形面和滚花一、车成形面二、滚花第十章 车制螺纹一
、螺纹的术语二、三角形螺纹三、矩形螺纹四、梯形螺纹五、螺纹车刀六、车螺纹方法七、交换齿轮
的计算八、螺纹的测量九、车螺纹时废品产生原因分析及防止方法十、车制螺纹类零件的工艺方法第
十一章 车制蜗杆一、蜗杆的各部分尺寸计算二、车制蜗杆三、多头蜗杆（多线螺纹）的分头（分线）
方法四、蜗杆的测量五、车制蜗杆时废品产生原因分析及防止方法六、车制蜗杆的工艺方法第十二章 
车细长轴一、细长轴的加工特点二、防止细长轴车削时振动和变形的方法三、切削用量选择四、车细
长轴车刀五、车制细长工件（车床长丝杠）的工艺方法第十三章 车制偏心工件一、偏心工件的车削与
测量二、曲轴的装夹和加工方法三、车削偏心工件的工艺方法
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