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内容概要

　　《冷冲压工艺与模具设计》对中、小型零件的冷冲压工艺及模具设计做了系统叙述。
全书共6章，包括金属冲压成形的基本理论、冲裁、弯曲、拉深、成形、冷挤等工艺及模具设计。
　　本书从内容上兼顾理论基础和设计实践两个方面，以案例的形式进行编写，用较大篇幅介绍了各
种模具的设计示例，每个示例中都有工艺分析、主要设计方法和步骤、模具结构分析和主要零、部件
设计等方面的详细内容，实用性强，便于自学。
　　本书可以作为高职高专机电专业的专业课教材，也可以作为中等专业学校、技工学校相关专业的
教材。
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